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Приложение 4 

 

КОНКУРС ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МАСТЕРСТВА 

КОМПЕТЕНЦИЯ «Токарные работы на станках с ЧПУ» 

CTX 310 ecoline 

Теоретическая часть. 

В задания теоретической части входят задания модуля 1 – критерий B, D и F.  

Время выполнения теоретической части – Модуля 1 – 45 мин. 

Правильные ответы теоретической части и каждый годный действительный 

размер практической части оценивается в соответствии с Листом оценивания. 

 Практическая часть.  

В задание практической части входит задание модуля 2.  

Инструкция 

1. Внимательно прочитайте задание. 

2. При выполнении задания Вы можете пользоваться необходимым 

оборудованием, рабочим и вспомогательным инструментом, калькулятором. 

Время выполнения практической части – Модуля 2 – 4 часа. 

Задание:  

1. Прочитать чертеж детали «Практическая часть. Модуль 2». Определить 

размеры в середине допуска, составить контур детали. Произвести выбор рабочего 

инструмента (режущего, контрольно-измерительного) в соответствии с 

требованиями чертежа и требованиями ОТ. 

2. Выполнить привязку детали к «0» станка. 

3. Ввести программу для обработки детали. 

4. Выполнить измерение и привязку режущего инструмента.  

5. Подготовить рабочее место в соответствии с требованиями охраны труда.  

6. Выполнить обработку детали по программе. 

9. Провести контроль качества и сдачу готовой продукции. 

Мастер п/о__________/____________________/ 

Общее количество баллов соответствует размерам, выполненным в 

соответствии с чертежом, «в допуске» и заполняется в карте обмера.  

М ИНИСТ Е РСТ ВО НАУ КИ И ВЫСШЕ Г О ОБР АЗ ОВАНИЯ Р ОССИЙСКОЙ Ф ЕД Е РАЦИИ  
Ф Е Д Е Р А Л Ь Н О Е  Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н О Е  А В Т О Н О М Н О Е  О Б Р А З О В А Т Е Л Ь Н О Е  У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е  В Ы С Ш Е Г О  О Б Р А З О В А Н И Я 

« Н а ц и о н а л ь н ы й  и с с л е д о в а т е л ь с к и й  я д е р н ы й  у н и в е р с и т е т  « М И Ф И » 

Технологический институт – 
филиал федерального государственного автономного образовательного учреждения 

высшего образования «Национальный исследовательский ядерный университет «МИФИ» 

(ТИ НИЯУ МИФИ) 



2 
 

ТЕОРЕТИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ.  

Задание для модуля 1 (блок В) 

Участник  ______________________________________________________________  
                                                                                                                                         ФИО 

Блок В1.   

Напишите размер в середине поля допуска

⌀𝟓𝟗−𝟎,𝟎𝟕
−𝟎,𝟎𝟐

 

⌀𝟏𝟏𝟗−𝟎,𝟎𝟗𝟒
−𝟎,𝟎𝟖𝟓

 

⌀𝟗𝟑+𝟎,𝟎𝟑𝟏
+𝟎,𝟎𝟕

 

⌀𝟐𝟓+𝟎,𝟎𝟐
+𝟎,𝟏𝟎𝟒

 

⌀𝟓𝟒−𝟎,𝟎𝟔
+𝟎,𝟎𝟑

 

⌀𝟑𝟒−𝟎,𝟎𝟔𝟏
+𝟎,𝟎𝟒𝟐

 

⌀𝟓−𝟎,𝟏𝟏 

⌀𝟏𝟏−𝟎,𝟗𝟓
−𝟎,𝟖𝟏

 

⌀𝟖𝟐, 𝟐−𝟎,𝟎𝟕
−𝟎,𝟎𝟒

 

⌀𝟔𝟔, 𝟔−𝟎,𝟎𝟓𝟓
+𝟎,𝟎𝟕𝟕

 

𝟏𝟔−𝟎,𝟎𝟓
+𝟎,𝟏𝟓

 

𝟕𝟑+𝟎,𝟐𝟓
+𝟎,𝟒

 

 

𝟓𝟏, 𝟖−𝟎,𝟏
+𝟎,𝟑

 

𝟔𝟒−𝟎,𝟎𝟑
+𝟎,𝟎𝟏

 

𝟏𝟏𝟏, 𝟏−𝟎,𝟎𝟎𝟏
+𝟎,𝟎𝟐𝟏

 

𝟑𝟎−𝟎,𝟎𝟔𝟑
−𝟎,𝟎𝟒𝟓

 

𝟒𝟒, 𝟖−𝟎,𝟎𝟗
+𝟎,𝟏𝟏

 

𝟏𝟗, 𝟒−𝟎,𝟐𝟓

 

Блок В2.  

Расшифруйте размеры и укажите отклонения согласно таблице. 

⌀𝟏𝟑 𝑯𝟏𝟒 

⌀𝟕𝟖 𝒉𝟏𝟏 

⌀𝟗𝟑 𝒇𝟗 

⌀𝟔𝟎 𝒆𝟗 

⌀𝟏𝟏 𝒖𝟖 

 

⌀𝟒𝟕 𝑲𝟕 

⌀𝟏𝟎 𝑱𝒔𝟔 

𝟖𝟏−
+𝑰𝑻𝟏𝟒/𝟐 

⌀𝟑𝟏 𝑭𝟖 

⌀𝟏𝟖 𝒅𝟗 
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Чтение чертежа 

Блок D1.   

Найдите отсутствующие размеры. Укажите на чертеже или напишите: 

____________________________ 

____________________________ 

____________________________ 

____________________________ 

____________________________ 

____________________________ 

 

 

Блок D2.  

Укажите размер фаски (Фаска №1) 

  ____________________ 

Укажите требуемую шероховатость поверхности (Шероховатость №1; 

Шероховатость №2) 

__________________________ 

__________________________ 

 

Блок D3.  

Расшифруйте требование к расположению 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________ 
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Теоретическая часть. Задание для модуля 1 (блок F) 

Блок F1.  

 На чертеже указана нулевая точка детали по X и по Z; 

 Инструмент привязан корректно; 

 Программы написаны для детали на чертеже. 

Изучите программу №1, найдите ошибку и обведите ее 

Изучите программу №2, найдите ошибку и обведите ее 

Изучите программу №3, найдите ошибку и обведите ее 

Блок F 2.   

Пропишите М-функции из списка, отвечающие за работу с вращением на 

станке:________________________________________________________________ 

Пропишите G-коды из списка, отвечающие за работу с движением 

перемещения на 

станке:_________________________________________________________________ 

Список G-кодов и М-функций: 

G00, G02, G03, G04, G01, G54, G83, G84, G90, G96, G97. 

М00, М03,  М04, М09, М30, М100 

Приложение 3 – Таблица с программами для 1 модуля. Задание для модуля F1 

Программа №1 

(Торцевание заготовки) 

 

G00 G54 G90. 

M6 T1 (Вызов инструмента 

№1). 

G96 

M3. 

M08. 

G00 X60. Z0. 

G01 X0. F0,2. 

G00 Z5. 

G00 X100. 

G00 Z100. 

M5. 

M09. 

М30. 

Программа №2 

(Точение диаметров) 

 

G00 G54 G90. 

M6 T2  (Вызов инструмента 

№2). 

G96 

M3 S200. 

M08. 

G00 X35. 

G00 Z1. 

G00 X30. 

G00 Z-20. 

G01 Z-80. F0.1. 

G01 X50. 

G00 X 100. 

G00 Z 100. 

M5. 

М09. 

M30. 

Программа №3 

 (Точение канавки) 

 

G00 G54 G90. 

M6 T3  (Вызов инструмента №3). 

G96 

M3 S200. 

M08. 

 (Ширина канавочной пластины 

4мм) 

G00 X55. 

G00 Z-80.  

G02 X20 F0,05. 

G00 X35. 

G00 Z-76. 

G02 X20 F0,05. 

G00 X35. 

G00 Z-76. 

G02 X20 F0,05. 

G00 X35. 

G00 Z-72. 

G02 X20 F0,05. 

G00 X100.  

G00 Z100. 

M5. 

М09. 

M30. 
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Лист оценивания 

№ Размер Действительный Баллы Оценка  

1.  Ø67−0,05   3  

2.  Ø55+0,03
  3  

3.  Ø48−0,04
−0,02

  3  

4.  Ø58−0,1  2  

5.  Ø27+0,01
+0,035

  3  

6.  Ø39+0,04
+0,07   3  

7.  145˚±15`  2  

8.  60−0,1
  3  

9.  М22х2.5-8g  3  

10.  15+0,02
  3  

11.  4+0,02
+0,05

  3  

12.  Ø20 ℎ14  1  

13.  4−0,04
  3  

14.  33+0,08  2  

15.  40 ± 𝐼𝑇14/2  1  

16.  
Субъективная 

оценка 

Присутствуют все 

элементы 
3  

Отсутствуют два 

элемента 
2  

Отсутствует три и более 

элемента 
1  

17.  Шероховатость 

Шероховатость детали 

соответствует чертежу 
3  

На детали присутствует 

царапины 
2  

На детали 

присутствуют 

повреждения 

1  

18.  
Техника 

безопасности 
 5  
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19.  Программирование 

Программы написаны 

на полную обработку 

детали 

3  

Программа написана на 

одну сторону и часть 

второй 

2  

Программа написана на 

одну сторону 
1  

20.  Инструмент 

Загружен в полном 

объёме и измерен 
2  

Загружен не полностью 1  

21.  Блок В 
В1 9  

В2 5  

22.  Блок D 

D1 1.5  

D2 1.5  

D3 0.5  

22. Блок F 
F1 1.5  

F2 1  
 

 


