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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСНАСТКА 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по 

специальности СПО 15.02.08 «Технология машиностроения» 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: 

Учебная дисциплина «Технологическая оснастка» входит в обязательную 

часть цикла общепрофессиональных дисциплин. Для изучения дисциплины 

необходимы знания и умения, сформированные у обучающихся в результате 

освоения следующих дисциплин: ЕН.01 Математика, ОП.01 Инженерная графика, 

ОП.03 Техническая механика, ОП.05 Метрология, стандартизация и 

сертификация, ОП.06 Процессы формообразования и инструменты, ОП.07 

Технологическое оборудование, ОП.08 Технология машиностроения. 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 

дисци плины: 

Цели: 

Формирование представлений о проектировании станочных 

приспособлений. 

Задачи дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

–осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для 

обеспечения требуемой точности обработки; 

– составлять технические задания на проектирование технологической оснастки;  

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

– назначение, устройство и область применения станочных приспособлений; 

– схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях; 

–приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров. 

В ходе изучения дисциплины производится освоение обучающимися 

следующих компетенций: 

 ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

 ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество. 

 ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 

за них ответственность. 

 ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 



 

 ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

 ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

 ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

 ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

 ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности. 

 ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 

 ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

 ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

 ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

 ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

 ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 

 ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

 ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности 

подразделения. 

 ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей. 

 ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 
технической документации 

Воспитательная работа 
Естественнонаучный и общепрофессиональный модули 

Направление/ 

цели 

Создание условий, 

обеспечивающих: 

Использование 

воспитательного потенциала 

учебной дисциплины 

Профессионал

ьное и 

трудовое 

воспитание 

- формирование глубокого 

понимания социальной роли 

профессии, позитивной и 

активной установки на ценности 

избранной специальности, 

ответственного отношения к 

профессиональной деятельности, 

труду (В14) 

1.Использование 

воспитательного потенциала 

дисциплины для: 

 - формирования 

позитивного отношения к 

получаемой профессии по 

квалификации  техник, 

понимания ее  социальной 

значимости и роли в 

обществе, стремления 

следовать нормам 



 

профессиональной этики 

посредством контекстного 

обучения, решения практико-

ориентированных 

ситуационных задач. 

- формирования устойчивого 

интереса к 

профессиональной 

деятельности, способности 

критически, самостоятельно  

мыслить, понимать 

значимость профессии 

посредством осознанного 

выбора тематики проектов, 

выполнения проектов с 

последующей публичной 

презентацией результатов, в 

том числе обоснованием их 

социальной и практической 

значимости; 

- формирования навыков 

командной работы, в том 

числе реализации различных  

проектных ролей (лидер, 

исполнитель, аналитик и пр.) 

посредством выполнения 

совместных проектов.  

- формирование психологической 

готовности к профессиональной 

деятельности по избранной 

профессии (В15) 

 

Использование 

воспитательного потенциала 

дисциплины для: 

- формирования устойчивого 

интереса к 

профессиональной 

деятельности, потребности в 

достижении результата, 

понимания функциональных 

обязанностей и задач 

избранной 

профессиональной 

деятельности, чувства 

профессиональной 

ответственности через 

выполнение учебных, в том 

числе  практических заданий, 

требующих строгого 

соблюдения правил техники 

безопасности и инструкций 



 

по работе с оборудованием в 

рамках лабораторного 

практикума. 

- формирование культуры 

исследовательской и инженерной 

деятельности (В16) 

Использование 

воспитательного потенциала 

дисциплины для 

формирования навыков 

владения эвристическими 

методами поиска и выбора 

технических решений в 

условиях неопределенности 

через специальные задания 

(методики ТРИЗ, 

морфологический анализ,  

мозговой штурм и др.), через 

организацию проектной, в  

том числе самостоятельной 

работы обучающихся  с 

использованием 

программных пакетов. 

Промежуточная и итоговая аттестация по учебной дисциплине проводятся в фор- 

мах, предусмотренных учебным планом образовательной программы специальности 

– экзамен. 

 

 



 

1. Структура и содержание учебной дисциплины «Технологическая оснастка» 

 

1.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Таблица № 1. Объем учебной дисциплины «Технологическая оснастка» и виды 

учебной работы 
Вид учебной работы Объем часов1 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 94 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего), в том числе: 56 

Теоретические занятия 20 

практические занятия 36 

лабораторные занятия - 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 36 

консультации 2 

Итоговая аттестация - экзамен 6 

1 Количество часов необходимых для промежуточной/итоговой аттестации распределяется следующим образом: зачёт 

– 2 часа, дифференцированный зачёт – 4 часа, экзамен – 6 часов. Часы входят в сумму обязательной аудиторной 

учебной нагрузки 



 

2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины «Технологическая 
оснастка» 

 
Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и 

практические работы, самостоятельная 

работа обучающихся 

Введение Роль и значение технологической оснастки в производственном 

процессе, перспективы ее 

развития. Взаимосвязь оснастки с основным оборудованием 

производственного процесса. 

Раздел 1 Станочные приспособления 

Тема 1.1. 

Общие сведения о 

приспособлениях 

 

Назначение приспособлений. Классификация приспособлений 

по назначению, по их применяемости на различных станках, по 

степени универсальности, по виду привода и другим признакам. 

Основные принципы выбора приспособлений для единичного, 

серийного и массового производства. Основные конструктивные 

элементы приспособлений. 

Самостоятельная работа 

Выполнение домашнего задания по теме 1 

Виды специальных приспособлений. Виды специализированных 

приспособлений. Виды 

универсальных приспособлений. Основные элементы 

приспособлений. 

Тема 1.2. 

Базирование заготовок 

 

Поверхности и базы обрабатываемой детали. Базирование 

заготовок в приспособлениях, правило шести точек. Применение 

правила шести точек для заготовок различной формы. Принципы 

базирования. Особенности базирования заготовок, 

обрабатываемых на станках с ЧПУ. Погрешности базирования. 

Практические занятия 

Расчет погрешности базирования. 

Самостоятельная работа 

Подготовка к практической работе с использованием 

методических рекомендаций преподавателя, оформление 

практической работы, отчета и подготовка к его защите. 

Тема 1.3 

Установочные элементы 

приспособлений 

Назначение и требования, предъявляемые к установочным 

элементам приспособлений. 

Материал для их изготовления. Классификация установочных 

элементов приспособлений. 

Основные плоскостные опоры, подводимые и 

самоустанавливающиеся, их устройство и работа. 

Элементы приспособлений для установки заготовки по 

наружным цилиндрическим поверхностям, отверстию, резьбе 

сложному контуру, центровым гнездам. Элементы 

приспособлений для установки заготовки одновременно по 

нескольким поверхностям. Графическое обозначение опор и 

установочных устройств в соответствии с действующими 

ГОСТами. 

Погрешности установки заготовки. Примеры расчета 

погрешности установки заготовок на типовые установочные 

элементы. 

Практические занятия 

Схемы установки для различных деталей. 

Самостоятельная работа 



 

Подготовка к практической работе с использованием 

методических рекомендаций преподавателя, оформление 

практической работы, отчета и подготовка к его защите. 

Тема 1.4 

Зажимные механизмы. 

Установочно-зажимные 

устройства 

Назначение и требования, предъявляемые к зажимным 

механизмам. Приводы зажимных механизмов: ручные, 

механизированные, автоматизированные. Зажимы: винтовые, 

эксцентриковые, клиновые, многократные, гидравлические с 

гидропластом, прихваты. Принцип их работы, схемы действия 

сил и расчет усилия зажима. Графические обозначения зажимов 

в соответствии с действующими стандартами. 

Назначение, требования, предъявляемые к установочно-

зажимным устройствам. 

Призматические, кулачковые, плунжерные, цанговые, 

мембранные, гидропластовые установочно-зажимные элементы, 

их конструкции, принципы работы, материал для их 

изготовления, формулы расчета усилий зажима. 

Практические занятия 

Расчет усилия зажима заготовки 

Расчет образцов приспособлений с зажимами различного типа 

Самостоятельная работа 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и 

специальной технической литературы по вопросам к теме 1.4. 

Подготовка к практическим работам с использованием 

методических рекомендаций преподавателя, оформление 

практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Тема 1.5 

Направляющие и 

настроечные элементы 

приспособлений. 

Назначение направляющих элементов приспособлений. 

Кондукторные втулки различного типа и назначения 

(постоянные сменные, быстросменные и специальные). 

Конструкция втулок и область их применения. Материал втулок 

и термообработка. Допуски на размеры кондукторных втулок. 

Особенности конструкции направляющих элементов 

приспособлений. Установы, щупы и т.д. 

Самостоятельная работа 

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы по вопросам к теме 1.5. 

Тема 1.6 

Корпуса приспособлений. 

Делительные и 

поворотные устройства 

Назначение корпусов приспособлений; требования, 

предъявляемые к ним. Конструкции корпусов. Методы их 

изготовления. Материалы корпусов. Методы центрирования и 

крепления корпусов на станках. Вспомогательные элементы 

приспособлений. 

Виды поворотных и делительных устройств. Основные 

требования и область применения указанных устройств. 

Самостоятельная работа 

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы по вопросам к теме 1.6. 

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы 

Примеры применения различных конструкции делительных и 

поворотных устройств. 

Особенности установки приспособлений на станках с ЧПУ. 

Фиксаторы, их конструктивные исполнения и точностные 

показатели. 

Тема 1.7 

Механизированные 

Назначение механизированных приводов приспособлений и 

основные требования к ним. 



 

приводы приспособлений Пневматические, гидравлические, вакуумные, электроприводы, 

их конструктивные исполнения, характеристики и область 

наиболее эффективного использования. Выбор и расчет типовых 

приводов приспособлений. Механизмы-усилители зажимов, их 

название, конструкция и принципы действия рычажных, 

клиновых, пневмогидравлических и других усилителей. 

Практические занятия 

Расчет механизированного привода приспособления 

Самостоятельная работа 

Подготовка к практической работе с использованием 

методических рекомендаций преподавателя, оформление 

практической работы, отчета и подготовка к его защите. 

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы. 

Схемы и принципы расчета усилий зажима при использовании 

усилителей различного типа. 

Тема 1.8 

Универсальные и 

специализированные 

станочные 

приспособления. 

УСП и СРП. 

Назначение и виды универсально - наладочных приспособлений, 

их конструктивные особенности. Приспособления для токарных 

и шлифовальных станков (центры, поводковые устройства, 

токарные патроны, цанговые патроны, планшайбы, оправки, 

патроны для станков с ЧПУ и т.д. 

Назначения и требования, предъявляемые к УСП и СРП; их 

конструктивные особенности. 

Последовательность составления схем различных типов УСП и 

СРП. Примеры собранных приспособлений для различных 

работ. 

Практические занятия 

Компоновка приспособления УСП для обработки детали на 

заданном станке 

Самостоятельная работа 

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы. 

Типовые комплексы деталей УСП и СРП. 

Приспособления для сверлильных станков (кондуктора 

скальчатые, накладные, кантующиеся, поворотные). 

Приспособления для расточных, протяжных, 

зубообрабатывающих станков. 

Специализированные наладочные приспособления для станков с 

ЧПУ фрезерно-сверлильно- 

расточной группы. Приспособления-спутники для ГПС. 

Раздел 2 Проектирование станочных и измерительных приспособлений 

Тема 2.1. 

Проектирование 

станочных 

приспособлений 

Исходные данные для проектирования приспособлений. 

Последовательность проектирования приспособления, 

оформление чертежа общего вида, деталировки, спецификации. 

Особенности проектирования универсально - сборных, 

специализированных приспособлений. Расчеты, выполняемые 

при проектировании приспособлений: проверка надежности 

зажима заготовки в приспособлении, обоснование требуемой 

точности приспособления. Техническое задание на 

проектирование приспособлений. 

Необходимость и экономическое обоснование разработки и 

проектирования приспособления. 

Практические занятия 

Разбор приспособления по образцу и общему виду 



 

Проектирование станочного приспособления для конкретной 

детали 

Расчет экономической эффективности применения 

приспособления 

Расчет приспособления на точность 

Самостоятельная работа 

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы (по вопросам к параграфам, главам 

учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с 

использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторно-практических работ, отчетов и 

подготовка к их защите. 

Раздел 3 Конструкция станочных приспособлений 

Тема 3.1. 

Приспособлений для 

токарных, фрезерных, 

сверлильных работ 

Токарные кулачковые патроны. Примеры наладок на 

трехкулачковые патроны. Оправки и патроны для втулок, 

фланцев, дисков. Приспособления для обработки деталей класса 

рычагов, кронштейнов. Виды и назначения центров. 

Назначение и общие сведения о фрезерных приспособлениях. 

Машинные тиски, их виды и область применения. Поворотные и 

угловые столы. Делительные устройства. Наладки для 

фрезерных работ. Виды и назначение сверлильных 

приспособлений. 

Накладные, крышечные, поворотные и скальчатые кондукторы. 

Самостоятельная работа 

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы (по вопросам к параграфам, главам 

учебных пособий, составленным преподавателем). 

Приспособления для токарных работ. Приспособления для 

сверлильных работ. 

Приспособления для фрезерных работ. Многошпиндельные 

сверлильные головки. 

Универсальные и групповые фрезерные приспособления. 

Тема 3.2. 

Вспомогательные 

инструменты для 

металлообрабатывающих 

станков 

Вспомогательный инструмент для токарных, сверлильных, 

фрезерных, протяжных, расточных и др. 

металлообрабатывающих станков. Оправки и борштанги для 

расточных и агрегатных станков. Державки для резцов и осевого 

инструмента с цилиндрическими хвостиками и 

призматическими направляющими. Резьбовые блоки, 

механизированные резьбодержатели электромеханические 

головки. Оправки для насадки фрез. Патроны цанговые, втулки 

переходные. Оправки регулируемые. Патроны сверлильные. 

Расточные головки и оправки. 

 Самостоятельная работа 

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы (по вопросам к параграфам, главам 

учебных пособий, составленным преподавателем). 

Вспомогательный инструмент для токарных станков с ЧПУ 

Вспомогательный инструмент для станков с ЧПУ фрезерно-

сверлильно-расточных групп. 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
1.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению Программа учебной дисциплины реализуется на базе учебного 

кабинета оборудованного ТСО 

Оборудование учебного кабинета: 

 40 посадочных мест; 

 рабочее место преподавателя; 

 раздаточный материал; 

Технические средства обучения: 

- компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

- интерактивная доска; 

- телевизор; 

- DVD-плейер; 

- CD-проигрыватель; 

- мультимедийные средства обучения: 

1.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-

ресурсов, дополнительной литературы. 

Основная литература: 

1.  Ермолаев, В.В. Технологическая оснастка: учебник. /В.В. 

Ермолаев.–М.: Акаде- мия. –2018 эл.ресурс 

2. Ермолаев В.В.Технологическая оснастка [Текст] : практикум: учеб. 

пособие для СПО / В. В. Ермолаев. - 3-е изд., стер. - М. : Академия, 

2016. - 36 с 

Дополнительная литература: 

1. Черпаков, Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного 

производства. Учебник для студентов учреждений среднего 

профессионального образования 

/ Б.И. Черпаков.– М: Издательский центр «Академия», 2005.– 245 с. 

2. Схиртладзе, А.Г. Станочник широкого профиля М: Высшая школа.– 2006.– 

207 с. 

3. Чернов, Н.Н. Металлорежущие станки. М: Машиностроение.– 2003. –450с. 

4. Марголит, Р.Б. Эксплуатация и наладка станков с ЧПУ М.: 

Машиностроение.– 2005.–201с. 

Интернет-ресурсы: 

 
http://school-collection.edu.ru 

http://school-collection.edu.ru/


 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ «ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСНАСТКА» 

 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий, контрольных 

работ, тестирования, а также выполнения студентами индивидуальных 

заданий. 

 
Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки ре- 

зультатов обучения 

Умения:  

 
–осуществлять рациональный выбор 

станочных приспособлений для обеспече- 

ния требуемой точности обработки; 

- Интерпретация результатов наблюдения за 

деятельностью обучающегося в процессе 

выполнения практических работ и обще- 

ния; 

- Контроль выполнения   индивидуальной 

самостоятельной работы обучающегося. 

– составлять технические задания на 

проектирование технологической 

оснастки; 

- Интерпретация результатов наблюдения за 

деятельностью обучающегося в процессе 

выполнения практических и самостоятель- 

ных работ. 

- Интерпретация результатов игровой и ро- 

левой деятельности профессиональной 

направленности; 

- Интерпретация результатов речевого пове- 

дения обучающихся при решении професси- 

ональных задач. 

- Наблюдение за ролью обучающегося в 

группе при выполнении групповых заданий. 

Знания: - Экспертиза результатов выполнения зада- 

ний. 

– назначение, устройство и область при- 

менения станочных приспособлений; 

- Экспертная оценка выполнения: 

А) практических работ 

Б) творческих заданий 

В) самостоятельной (контрольной) работы 

–– схемы и погрешность базирования за- 

готовок в приспособлениях; 

Экспертная оценка выполнения: 

А) практических работ, упражнений 

Б) творческих заданий 

В) самостоятельной работы 



 

–приспособления для станков с 

ЧПУ и обрабатывающих центров. 

Экспертная оценка выполнения: 

А) практических работ, упражнений 

Б) творческих заданий 

В) самостоятельной работы 

Формы оценки результативности обучения для зачета: 

 накопительная система баллов, на основе которой выставляется итоговая 

отметка; 

 или традиционная система отметок в баллах за каждую выполненную 

работу, на основе которых выставляется итоговая отметка. 

 
Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам 

текущего контроля и промежуточной аттестации проводится в 

соответствии с универсальной шкалой (таблица) 

Процент результативности 

(правильности ответов) 

Качественная оценка индивидуальных образователь- 

ных достижений 

Балл (отметка) Вербальный аналог 

90 - 100 5 отлично 

80 - 89 4 хорошо 

70 - 79 3 удовлетворительно 

 

  



 

4.1. Развитие общих компетенций 
 

Результаты 

(освоенные общие 
компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы кон- 

троля и оценки 

ОК 1. Понимать сущность 

и социальную значимость 

своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчи- 

вый интерес 

 демонстрация активности, заин- 

тересованности при решении 

познавательных задач 

 выбор и применение методов и 
способов решения познаватель- 

ных задач; 

 демонстрация эффективности и 

качества выполнения познава- 

тельных задач. 

Экспертное наблюдение и 

оценка в ходе выполнения 

задания на практике. 

2. Организовывать 

собственную деятель- 

ность, выбирать типовые 

методы и способы выпол- 

нения профессиональных 

задач, оценивать их эф- 

фективность и качество. 

 умение формулировать цель и 
задачи предстоящей деятельно- 

сти; 

 умение представить конечный 

результат деятельности в пол- 

ном объеме; 

 умение планировать предстоя- 
щую деятельность; 

 умение выбирать типовые мето- 

ды и способы выполнения пла- 
на; 

 умение проводить рефлексию 

(оценивать и анализировать 

процесс и результат) 

Интерпретация результатов 

наблюдений за обучающи- 

мися 

ОК 3. Принимать решения 

в стандартных и нестан- 

дартных ситуациях и 

нести за них ответствен- 
ность 

 демонстрация способности при- 

нимать решения в стандартных 

и нестандартных ситуациях и 

нести за них ответственность. 

Экспертное наблюдение и 

оценка на теоретических 

практических занятиях 

ОК 4. Осуществлять поиск 

и использование инфор- 

мации, необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и 

личностного развития 

 нахождение и использование 

информации для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития. 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении са- 

мостоятельной работы 

ОК 5. Использовать ин- 

формационно- 

коммуникационные тех- 

нологии в профессиональ- 

ной деятельности 

 демонстрация навыков исполь- 
зования Интернет-ресурсов в 

учебной деятельности; 

 владение навыками работы в ре- 

дакторе Power Point при подго- 

товке электронных презентаций 

собственных ответов и выступ- 
лений. 



 

ОК. 6. Работать в коллек- 

тиве и команде, эффек- 

тивно общаться с колле- 

гами, руководством, по- 

требителями 

 владение навыками коммуника- 

ции, умение организовать рабо- 

ту в паре постоянного и сменно- 

го состава, творческой группе 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении са- 

мостоятельной групповой и 

парной работы 

ОК.7. Брать на себя ответ- 

ственность за работу чле- 

нов команды (подчинен- 

ных), за результат выпол- 

нения заданий 

 владение навыками коммуника- 

ции, умение организовать рабо- 

ту в паре постоянного и сменно- 

го состава, творческой группе 

ОК.8. Самостоятельно 

определять задачи про- 

фессионального и 

личностного развития, за- 

ниматься самообразовани- 

ем, осознанно 

планировать повышение 

квалификации. 

 владение навыками самообразо- 
вания 

 эффективное выполнение само- 

стоятельной работы индивиду- 
ально, в паре или группе 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении са- 

мостоятельной работы, 

оценка результатов выпол- 

нения самостоятельных за- 

даний 

ОК.9. Ориентироваться в 
условиях частой смены 

технологий в профессио- 

нальной деятельности 

 демонстрация умения гибко 
реагировать   на постановку 

новой учебной задачи 

Экспертное наблюдение и 
оценка при выполнении ра- 

боты 

4.2. Контроль сформированности профессиональных компетенций 
 

Результаты 

(освоенные профессио- 

нальные компетенции) 

Основные показатели оценки ре- 

зультата 

Формы и методы кон- 

троля и оценки 

ПК 1.1 Использовать кон- 

структорскую документа- 

цию при разработке тех- 

нологических процессов 

деталей машин 

 
 

– знание видов КД, 

– их назначение на производстве 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении 

самостоятельной работы, 

оценка результатов вы- 

полнения самостоятель- 
ных заданий 

 
ПК 1.2 Выбирать метод 

получения заготовок и 

схемы их базирования 

 
 

–знание закономерностей рацио- 

нального выбора заготовок 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении 

самостоятельной работы, 

оценка результатов вы- 

полнения самостоятель- 
ных заданий 

ПК 1.3 
Составлять маршруты из- 

готовления деталей и про- 

ектировать технологиче- 

ские операции 

 
 

–понимание последовательности 

обработки детали 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении 

самостоятельной работы, 

оценка результатов вы- 

полнения самостоятель- 

ных заданий 

ПК 1.4 Разрабатывать и 

внедрять управляющие 

программы обработки де- 

талей 

 правильное составление плана 

работы и оформление результа- 

тов выполнения задания; 

 систематизация и обработка 

данных для выполнения задания 

Оценка результатов вы- 

полнения проблемного 

проектного задания 



 

ПК 1.5. Использовать си- 

стемы автоматизирован- 

ного проектирования тех- 

нологических процессов 

обработки деталей 

 планирование работы по проект- 

ному заданию и представление 
результатов работы 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении 

самостоятельной работы, 

оценка результатов вы- 

полнения самостоятель- 
ных заданий 

ПК 2.1 Участие в плани- 

ровании и организации 

работы структурного под- 
разделения 

 Готовность к сотрудничеству Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении 

самостоятельной группо- 
вой и парной работы 

ПК 2.2 Участвовать в ру- 

ководстве работой струк- 

турного подразделения 

 Организация работы творческой 
(рабочей) группы при выполне- 

нии задания 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении 

самостоятельной группо- 

вой и парной работы 

ПК 2.3 Участвовать ана- 

лизе процесса и результа- 

тов деятельности подраз- 
деления. 

 Готовность к сотрудничеству Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении 

самостоятельной группо- 
вой и парной работы 

ПК 3.1 Участвовать в реа- 

лизации технологического 

процесса по изготовле- 

 Понимание этапов изготовле- 

ния деталей 

Экспертное наблюдение и 

оценка при выполнении 

самостоятельной работы, 

нию деталей  оценка результатов вы- 

полнения самостоятель- 

ных заданий 

ПК   3.2   Проводить   кон- 
троль соответствия каче- 

 Умение читать чертёж Экспертное наблюдение и 
оценка   при   выполнении 

ства деталей требованиям  самостоятельной работы, 

технической документа-  оценка результатов вы- 

ции  полнения самостоятель- 
  ных заданий 

 


