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1ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

(ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

1.1. Область применения программы 

Программа производственной  практики   (по  профилю специальности)– 

является обязательным разделом программы подготовки специалистов среднего 

звена по специальности 15.02.14   оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств (по отраслям)  и представляет  собой 

вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку 

обучающихся. Реализация программы производственной практики  может 

проводиться концентрировано в несколько периодов и/или рассредоточено.  

Производственная практика (по профилю специальности) проводится при 

освоении студентами профессиональных компетенций в рамках 

профессиональных модулей: 

 ПМ.01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов  

 ПМ.02 Сборка и апробация элементов систем автоматизации с учетом специфики 

технологических процессов; 

 ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и 

средств автоматизации; 

 ПМ.04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации 

 

 

1.2. Цели и  задачи производственной  практики (по профилю 

специальности) – требования к результатам освоения производственной 
практики (по профилю специальности): 

Производственная практика (по  профилю  специальности)   направлена  на 

формирование у студента общих и профессиональных компетенций, приобретение 

практического опыта и реализуется в рамках модулей ППССЗ СПО по каждому из 

видов деятельности,  предусмотренных ФГОС СПО по   специальности. 

Производственная практика  (по  профилю  специальности)  направлена на 

углубление студентами первоначального профессионального опыта, проверку его 

готовности к самостоятельной трудовой деятельности в организациях различных 

организационно-правовых форм. В  результате  прохождения производственной  

практики (по профилю  специальности)  обучающийся  должен обладать 

профессиональными компетенциями, соответствующими видам деятельности: 

1. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с 

учетом специфики технологических процессов  

2. Сборка и апробация элементов систем автоматизации с учетом специфики 

технологических процессов 

3. Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств 

автоматизации. 

4. Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации 
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2. Требования к результатам освоения производственной практики (по 

профилю специальности) 
 

В результате прохождения производственной  практики по каждому из видов 
профессиональной деятельности обучающийся должен иметь практический опыт 
уметь: 

 
Основные виды  

деятельности 

Код и формулировка  

компетенции 

Индикаторы достижения  

компетенции  

ВД 1. 

Осуществлять 

разработку и 

компьютерное 

моделирование 

элементов систем 

автоматизации с 

учетом специфики 

технологических 

процессов 

 

ПК 1.1. Осуществлять 

анализ имеющихся 

решений для выбора 

программного 

обеспечения для 

создания и 

тестирования модели 

элементов систем 

автоматизации на 

основе технического 

задания. 

Практический опыт: выбор программного 

обеспечения для создания и тестирования модели 

элементов систем автоматизации на основе 

технического задания. 

Умения: анализировать имеющиеся решения по 

выбору программного обеспечения для создания и 

тестирования модели элементов систем автоматизации;  

выбирать и применять программное обеспечение для 

создания и тестирования модели элементов систем 

автоматизации на основе технического задания; 

создавать и тестировать модели элементов систем 

автоматизации на основе технического задания. 

Знания: современного программного обеспечения для 

создания и выбора систем автоматизации; 

критериев выбора современного программного 

обеспечения для моделирования элементов систем 

автоматизации;  

теоретических основ моделирования; 

назначения и области применения элементов систем 

автоматизации; 

содержания и правил оформления технических заданий 

на проектирование. 

 ПК 1.2. Разрабатывать 

виртуальную модель 

элементов систем 

автоматизации на 

основе выбранного 

программного 

обеспечения и 

технического задания. 

Практический опыт: Разработка виртуальных 

моделей элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и технического 

задания. 

Умения: разрабатывать виртуальную модель 

элементов систем автоматизации на основе выбранного 

программного обеспечения и технического задания; 

использовать методику построения виртуальной 

модели; 

использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM 

– системы) для разработки виртуальной модели 

элементов систем автоматизации 

использовать автоматизированные рабочие места 

техника для разработки виртуальную модель элементов 

систем автоматизации на основе выбранного 

программного обеспечения и технического задания; 

Знания: методик построения виртуальных моделей; 

программного обеспечение для построения 

виртуальных моделей; 

теоретических основ моделирования; 

назначения и области применения элементов систем 

автоматизации 

методики разработки и внедрения управляющих 

программ для тестирования разработанной модели 
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элементов систем автоматизированного оборудования, 

в том числе с применением CAD/CAM/CAE систем; 

 ПК 1.3. Проводить 

виртуальное 

тестирование 

разработанной модели 

элементов систем 

автоматизации для 

оценки 

функциональности 

компонентов. 

Практический опыт: Проведение виртуального 

тестирования разработанной модели элементов систем 

автоматизации для оценки функциональности 

компонентов  

Умения: проводить виртуальное тестирование 

разработанной модели элементов систем 

автоматизации; 

проводить оценку функциональности компонентов 

использовать автоматизированные рабочие места 

техника для виртуального тестирования разработанной 

модели элементов систем автоматизации для оценки 

функциональности компонентов; 

Знания: функционального назначения элементов 

систем автоматизации; 

основ технической диагностики средств автоматизации; 

основ оптимизации работы компонентов средств 

автоматизации 

состава, функций и возможностей использования 

средств информационной поддержки элементов систем 

автоматизации на всех стадиях жизненного цикла 

(CALS-технологии) 

классификацию, назначение, область применения и 

технологические возможности элементов систем 

автоматизации; 

ПК 1.4. Формировать 

пакет технической 

документации на 

разработанную модель 

элементов систем 

автоматизации. 

Практический опыт: Формирование пакетов 

технической документации на разработанную модель 

элементов систем автоматизации 

Умения: использовать пакеты прикладных программ 

(CAD/CAM – системы) для разработки технической 

документации на проектирование элементов систем 

автоматизации; 

оформлять техническую документацию на 

разработанную модель элементов систем 

автоматизации, в том числе с использованием средств 

САПР; 

читать и понимать чертежи и технологическую 

документацию; 

Знания: служебного назначения и конструктивно-

технологических признаков разрабатываемых 

элементов систем автоматизации; 

 требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической 

документации для элементов систем автоматизации; 

состава, функций и возможностей использования 

средств информационной поддержки изделий на всех 

стадиях жизненного цикла (CALS-технологии) 

ВД 2. Осуществлять 

сборку и апробацию 

моделей элементов 

систем автоматизации 

с учетом специфики 

технологических 

процессов. 

 

ПК 2.1. Осуществлять 

выбор оборудования и 

элементной базы 

систем автоматизации в 

соответствии с 

заданием и 

требованием 

разработанной 

технической 

Практический опыт: выбор оборудования и 

элементной базы систем автоматизации в соответствии 

с заданием и требованием разработанной технической 

документации на модель элементов систем 

автоматизации  

Умения: Выбирать оборудование и элементную базу 

систем автоматизации в соответствии с заданием и 

требованием разработанной технической 

документации; 
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документации на 

модель элементов 

систем автоматизации. 

выбирать из базы ранее разработанных моделей 

элементы систем автоматизации; 

использовать автоматизированное рабочее место 

техника для осуществления выбора оборудования и 

элементной базы систем автоматизации в соответствии 

с заданием и требованием разработанной технической 

документации; 

определять необходимую для выполнения работы 

информацию, её состав в соответствии с заданием и 

требованием разработанной технической документации 

на модель элементов систем автоматизации; 

анализировать конструктивные характеристики систем 

автоматизации, исходя из их служебного назначения; 

использовать средства информационной поддержки 

изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-

технологии) 

Знания: Служебного назначения и номенклатуры 

автоматизированного оборудования и элементной базы 

систем автоматизации; 

назначение и виды конструкторской и технологической 

документации для автоматизированного производства; 

состав, функции и возможности использования средств 

информационной поддержки изделий на всех стадиях 

жизненного цикла (CALS-технологии) 

ПК 2.2. Осуществлять 

монтаж и наладку 

модели элементов 

систем автоматизации 

на основе 

разработанной 

технической 

документации. 

Практический опыт: Осуществление монтажа и 

наладки модели элементов систем автоматизации на 

основе разработанной технической документации 

Умения: применять автоматизированное рабочее место 

техника для монтажа и наладки моделей элементов 

систем автоматизации; 

определять необходимую для выполнения работы 

информацию, её состав в соответствии с разработанной 

технической документацией; 

читать и понимать чертежи и технологическую 

документацию; 

использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации систем и средств 

автоматизации; 

Знания: правил определения последовательности 

действий при монтаже и наладке модели элементов 

систем автоматизации; 

типовые технические схемы монтажа элементов систем 

автоматизации; 

методики наладки моделей элементов систем 

автоматизации; 

классификацию, назначение и область элементов 

систем автоматизации; 

назначение и виды конструкторской документации на 

системы автоматизации; 

требований ПТЭ и ПТБ при проведении работ по 

монтажу и наладке моделей элементов систем 

автоматизации; 

требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической 

документации для систем автоматизации; 

 состав, функции и возможности использования средств 

информационной поддержки изделий на всех стадиях 

жизненного цикла (CALS-технологии); 
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ПК 2.3. Проводить 

испытания модели 

элементов систем 

автоматизации в 

реальных условиях с 

целью подтверждения 

работоспособности и 

возможной 

оптимизации. 

Практический опыт: Проведение испытаний модели 

элементов систем автоматизации в реальных условиях с 

целью подтверждения работоспособности и возможной 

оптимизации  

Умения: проводить испытания модели элементов 

систем автоматизации в реальных условиях; 

проводить оценку функциональности компонентов 

использовать автоматизированные рабочие места 

техника для проведения испытаний модели элементов 

систем автоматизации; 

подтверждать работоспособность испытываемых 

элементов систем автоматизации; 

проводить оптимизацию режимов, структурных схем и 

условий эксплуатации элементов систем автоматизации 

в реальных или модельных условиях; 

использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM 

– системы) для выявления условий работоспособности 

моделей элементов систем автоматизации и их 

возможной оптимизации; 

Знания: функционального назначения элементов 

систем автоматизации; 

основ технической диагностики средств автоматизации; 

основ оптимизации работы компонентов средств 

автоматизации 

состава, функций и возможностей использования 

средств информационной поддержки элементов систем 

автоматизации на всех стадиях жизненного цикла 

(CALS-технологии) 

классификацию, назначение, область применения и 

технологические возможности элементов систем 

автоматизации; 

методики проведения испытаний моделей элементов 

систем автоматизации 

критериев работоспособности элементов систем 

автоматизации; 

методик оптимизации моделей элементов систем 

ВД 3. Организовывать 

монтаж, наладку и 

техническое 

обслуживание систем 

и средств 

автоматизации. 

 

ПК 3.1. Планировать 

работы по монтажу, 

наладке и 

техническому 

обслуживанию систем 

и средств 

автоматизации на 

основе 

организационно-

распорядительных 

документов и 

требований 

технической 

документации. 

Практический опыт: планирование работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе организационно-

распорядительных документов и требований 

технической документации 

Умения: использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации систем и средств 

автоматизации; 

планировать проведение контроля соответствия 

качества систем и средств автоматизации требованиям 

технической документации; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным 

требованиям; 

планировать ресурсное обеспечение работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

и оборудования в соответствии с производственными 
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задачами, в том числе с использованием SCADA-

систем; 

Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки 

автоматизированного металлорежущего оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента; 

основных методов контроля качества изготовляемых 

объектов в автоматизированном производстве; 

видов брака и способов его предупреждения на 

металлорежущих операциях в автоматизированном 

производстве; 

правил эргономичной организации рабочих мест для 

достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ 

в автоматизированном производстве; 

ПК 3.2. 

Организовывать 

материально-

техническое 

обеспечение работ по 

монтажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию систем 

и средств 

автоматизации. 

Практический опыт: Организация ресурсного 

обеспечения работ по наладке автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в том числе с 

использованием SCADA-систем 

Умения: планировать работы по материально-

техническому обеспечению контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания 

автоматизированного металлорежущего оборудования 

на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве; 

использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования; 

осуществлять организацию работ по контролю, наладке 

и подналадке  в процессе изготовления деталей и 

техническое обслуживание металлорежущего и 

оборудования, в том числе автоматизированного; 

проводить контроль соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям технической 

документации; 

организовывать ресурсное обеспечение работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA-

систем в автоматизированном производстве; 

разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в автоматизированном 

производстве; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные 

средства в соответствии с производственными 

задачами; 

Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки  

автоматизированного металлорежущего оборудования, 
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приспособлений, режущего инструмента в 

автоматизированном производстве; 

основных методов контроля качества изготовляемых 

объектов в автоматизированном производстве; 

видов брака и способов его предупреждения на 

металлорежущих операциях в автоматизированном 

производстве; 

правил эргономичной организации рабочих мест для 

достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ 

в автоматизированном производстве; 

 ПК 3.3. Разрабатывать 

инструкции и 

технологические карты 

выполнения работ для 

подчиненного 

персонала по монтажу, 

наладке и 

техническому 

обслуживанию систем 

и средств 

автоматизации. 

Практический опыт: Осуществление диагностики 

неисправностей и отказов систем металлорежущего 

производственного оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора методов и способов их 

устранения 

Умения: планировать работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования 

на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве; 

диагностировать неисправности и отказы систем 

автоматизированного металлорежущего 

производственного оборудования с целью выработки 

оптимального решения по их устранению в рамках 

своей компетенции; 

использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

выявлять несоответствие геометрических параметров 

заготовки требованиям технологической документации; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные 

средства в соответствии с производственными 

задачами; 

анализировать причины брака и способы его 

предупреждения в автоматизированном производстве; 

Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки 

автоматизированного металлорежущего оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента в 

автоматизированном производстве; 

основных методов контроля качества изготовляемых 

объектов в автоматизированном производстве; 

видов брака и способов его предупреждения на 

автоматизированных металлорежущих операциях в 

автоматизированном производстве; 

правил эргономичной организации рабочих мест для 

достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ 

в автоматизированном производстве; 
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 ПК 3.4. 

Организовывать 

выполнение 

производственных 

заданий подчиненным 

персоналом. 

Практический опыт: 

Организация работ по устранению неполадок, отказов 

автоматизированного металлорежущего оборудования 

и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений в рамках своей компетенции 

Умения: использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования 

осуществлять организацию работ по контролю, наладке 

и подналадке в процессе изготовления деталей и 

техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования; 

организовывать ресурсное обеспечение работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA-

систем в автоматизированном производстве; 

проводить контроль соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям технической 

документации; 

организовывать работы по устранению неполадок, 

отказов, наладке и подналадке автоматизированного 

металлообрабатывающего оборудования 

технологического участка с целью выполнения 

планового задания в рамках своей компетенции; 

устранять нарушения, связанные с настройкой 

оборудования, приспособлений, режущего и 

мерительного инструмента; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные 

средства в соответствии с производственными 

задачами; 

контролировать после устранения отклонений в 

настройке технологического оборудования 

геометрические параметры обработанных поверхностей 

в соответствии с требованиями технологической 

документации; 

Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки 

автоматизированного металлорежущего оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента в 

автоматизированном производстве; 

основных методов контроля качества изготовляемых 

объектов в автоматизированном производстве; 

видов брака и способов его предупреждения на 

автоматизированных металлорежущих операциях в 

автоматизированном производстве; 

расчета норм времени и их структуру на операциях 

автоматизированной механической обработки 

заготовок изготовления деталей в автоматизированном 

производстве; 

правил эргономичной организации рабочих мест для 

достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ 

в автоматизированном производстве; 
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 ПК 3.5. 

Контролировать 

качество работ по 

монтажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию систем 

и средств 

автоматизации, 

выполняемых 

подчиненным 

персоналом и 

соблюдение норм 

охраны труда и 

бережливого 

производства. 

Практический опыт: Осуществление контроля 

качества работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, 

выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение 

норм охраны труда и бережливого производства 

Умения: планировать работы по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации на основе технологической 

документации в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным требованиям в 

автоматизированном производстве; 

использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования; 

осуществлять организацию работ по контролю 

геометрических и физико-механических параметров 

изготовляемых объектов, обеспечиваемых в результате 

наладки и подналадки автоматизированного 

металлорежущего оборудования; 

разрабатывать инструкции для подчиненного персонала 

по контролю качества работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в автоматизированном 

производстве; 

вырабатывать рекомендации по корректному 

определению контролируемых параметров; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные 

средства в соответствии с производственными 

задачами; 

анализировать причины брака и способы его 

предупреждения в автоматизированном производстве; 

Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки  

автоматизированного металлорежущего оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента в 

автоматизированном производстве; 

основных методов контроля качества изготовляемых 

объектов в автоматизированном производстве; 

видов брака и способов его предупреждения на 

металлорежущих операциях в автоматизированном 

производстве; 

правил эргономичной организации рабочих мест для 

достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ 

в автоматизированном производстве; 

ВД 4. Осуществлять 

текущий мониторинг 

состояния систем 

автоматизации.  

 

ПК 4.1. 

Контролировать 

текущие параметры и 

фактические 

показатели работы 

систем автоматизации в 

соответствии с 

требованиями 

нормативно-

технической 

документации для 

Практический опыт: Осуществление контроля 

качества работ по наладке и техническому 

обслуживанию автоматизированного сборочного 

оборудования и соблюдение норм охраны труда и 

бережливого производства, в том числе с 

использованием SCADA систем 

Умения: использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизированного 

сборочного производственного оборудования, в том 

числе; 

осуществлять организацию работ по контролю, 
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выявления возможных 

отклонений. 

геометрических и физико-механических параметров 

соединений, обеспечиваемых в результате 

автоматизированной сборки и технического 

обслуживания автоматизированного сборочного 

оборудования; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного сборочного 

оборудования в соответствии с производственными 

задачами; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные 

средства в соответствии с производственными 

задачами; 

анализировать причины брака и способы его 

предупреждения, в том числе в автоматизированном 

производстве; 

Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки 

автоматизированного сборочного оборудования, 

приспособлений и инструмента; 

основных методов контроля качества соединений, 

узлов и изделий, в том числе в автоматизированном 

производстве; 

видов брака на сборочных операциях и способов его 

предупреждения в автоматизированном производстве; 

ПК 4.2. 

Осуществлять 

диагностику причин 

возможных 

неисправностей и 

отказов систем для 

выбора методов и 

способов их 

устранения. 

Практический опыт: Осуществление диагностики 

неисправностей и отказов систем автоматизированного 

сборочного производственного оборудования в рамках 

своей компетенции для выбора методов и способов их 

устранения 

Умения: применять конструкторскую документации 

для диагностики неисправностей отказов 

автоматизированного сборочного производственного 

оборудования; 

использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизированного 

сборочного производственного оборудования; 

осуществлять диагностику неисправностей и отказов 

систем автоматизированного сборочного 

производственного оборудования в рамках своей 

компетенции; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию сборочного 

оборудования на основе технологической 

документации в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным требованиям, в том 

числе в автоматизированном производстве; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по 

диагностике автоматизированного сборочного 

оборудования в соответствии с производственными 

задачами; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные 

средства в соответствии с производственными 

задачами; 

выявлять годность соединений и сформированных 

размерных цепей согласно производственному 

заданию; 
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анализировать причины брака и способы его 

предупреждения, в том числе в автоматизированном 

производстве; 

Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки 

автоматизированного сборочного оборудования, 

приспособлений и инструмента; 

основных методов контроля качества собираемых узлов 

и изделий, в том числе в автоматизированном 

производстве; 

видов брака на сборочных операциях и способов его 

предупреждения, в том числе в автоматизированном 

производстве; 

расчета норм времени и их структуру на операции 

сборки соединений, узлов и изделий, в том числе в 

автоматизированном производстве; 

ПК 4.3. 

Организовывать работы 

по устранению 

неполадок, отказов 

оборудования и 

ремонту систем в 

рамках своей 

компетенции. 

Практический опыт: Организация работ по 

устранению неполадок, отказов автоматизированного 

сборочного оборудования и ремонту станочных систем 

и технологических приспособлений из числа 

оборудования сборочного участка в рамках своей 

компетенции 

Умения: использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизированного 

сборочного производственного оборудования;  

осуществлять  организацию работ по устранению 

неполадок, отказов автоматизированного сборочного 

оборудования и ремонту станочных систем и 

технологических приспособлений сборочного 

оборудования, с целью выполнения планового задания 

в рамках своей компетенции; 

проводить контроль соответствия качества сборочных 

единиц требованиям технической документации; 

организовывать работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного сборочного оборудования на 

основе технологической документации в соответствии 

с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям; 

организовывать устранения нарушений, связанные с 

настройкой оборудования, приспособлений, 

сборочного и мерительного инструмента; 

контролировать после устранения отклонений в 

настройке сборочного технологического оборудования 

геометрические и физико-механические параметры 

формируемых соединений в соответствии с 

требованиями технологической документации; 

Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки 

автоматизированного сборочного оборудования, 

приспособлений и инструмента; 

основных методов контроля качества собираемых узлов 

и изделий автоматизированном производстве; 

видов брака на сборочных операциях и способов его 

предупреждения в автоматизированном производстве; 

расчета норм времени и их структуру на операции 

сборки соединений, узлов и изделий в 
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автоматизированном производстве; 

организации и обеспечения контроля конструкторских 

размерных цепей, сформированных в процессе 

автоматизированной сборки в соответствии с  

требованиями конструкторской и технологической 

документации; 

 

Результатом освоения рабочей программы производственной практики 

по профилю специальности является сформированность у обучающихся 

общих и профессиональных  компетенций:  
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного обеспечения 

для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе 

технического задания. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем 

автоматизации для оценки функциональности компонентов. 

ПК 1.4 Формировать пакет технической документации на разработанную модель элементов 

систем автоматизации. 

ПК 2.1 Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в 

соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на 

модель элементов систем автоматизации. 

ПК 2.2 Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на основе 

разработанной технической документации. 

ПК 2.3 Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с 

целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации. 

ПК 3.1 Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и 

требований технической документации. 

ПК 3.2 Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.3 Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для 

подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

ПК 3.4 Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом. 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и 

соблюдение норм охраны труда и бережливого производства. 

ПК 4.1 Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем 

автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической документации 

для выявления возможных отклонений. 

ПК 4.2 Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем для 

выбора методов и способов их устранения 
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ПК 4.3 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ремонту 

систем в рамках своей компетенции. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания 

по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 
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Воспитательная работа    

 
Профессиональный модуль 

специальность 15.02.14 «Оснащение средствами автоматизации технологических 

 процессов и производств (по отраслям)» 

Направление/ 

цели 

Создание условий, 

обеспечивающих 

Использование воспитательного потенциала 

учебной дисциплины 

Профессиональное 

воспитание 

- формирование чувства 

личной ответственности 

за научно-

технологическое 

развитие России, за 

результаты 

исследований и их 

последствия (В17) 

1.Использование воспитательного 

потенциала дисциплины профессионального 

модуля для формирования чувства личной 

ответственности за достижение лидерства   

России в ведущих научно-технических 

секторах и фундаментальных исследованиях, 

обеспечивающих ее экономическое развитие 

и внешнюю безопасность, посредством 

контекстного обучения, обсуждения 

социальной и практической значимости 

результатов научных исследований и 

технологических разработок.  

2.Использование воспитательного 

потенциала дисциплины профессионального 

модуля для формирования социальной 

ответственности за результаты исследований 

и их последствия, развития 

исследовательских качеств посредством 

выполнения учебно-исследовательских 

заданий, ориентированных на изучение и 

проверку научных фактов, критический 

анализ публикаций в профессиональной 

области, вовлечения в реальные 

междисциплинарные научно-

исследовательские проекты. 

- формирование 

ответственности за 

профессиональный 

выбор, 

профессиональное 

развитие и 

профессиональные 

решения (В18) 

Использование воспитательного потенциала 

дисциплины для формирования у студентов 

ответственности за свое профессиональное 

развитие  посредством выбора студентами 

индивидуальных образовательных 

траекторий, организации системы общения 

между всеми участниками образовательного 

процесса, в том числе с использованием 

новых информационных технологий.  

- формирование 

научного 

мировоззрения, 

культуры поиска 

нестандартных научно-

технических решений, 

критического 

отношения к 

1.Использование воспитательного 

потенциала дисциплины профессионального 

модуля для:                                                           

- формирования понимания основных 

принципов и способов научного познания 

мира, развития исследовательских качеств  

студентов посредством их вовлечения в 

исследовательские проекты по областям 
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исследованиям 

лженаучного толка 

(В19) 

 

научных исследований. 

2.Использование воспитательного 

потенциала дисциплины для:                                                                 

- формирования способности отделять  

настоящие научные исследования от 

лженаучных посредством проведения со 

студентами занятий и регулярных бесед;                                                      

- формирования критического мышления, 

умения рассматривать различные 

исследования с экспертной позиции 

посредством обсуждения со студентами 

современных исследований, исторических 

предпосылок появления тех или иных 

открытий и теорий. 

- формирование навыков 

коммуникации, 

командной работы и 

лидерства (В20); 

- формирование 

способности и 

стремления следовать в 

профессии нормам 

поведения, 

обеспечивающим 

нравственный характер 

трудовой деятельности и 

неслужебного поведения 

(В21); 
- формирование 

творческого 

инженерного мышления, 

навыков организации 

коллективной проектной 

деятельности (В22) 

1.Использование воспитательного 

потенциала дисциплины профессионального 

модуля для развития навыков коммуникации, 

командной работы и лидерства, творческого 

инженерного мышления, стремления 

следовать в профессиональной деятельности 

нормам поведения, обеспечивающим 

нравственный характер трудовой 

деятельности и неслужебного поведения, 

ответственности за принятые решения через 

подготовку групповых курсовых работ и 

практических заданий, решение кейсов, 

прохождение практик и подготовку ВКР.    

2.Использование воспитательного 

потенциала дисциплины для: 

 - формирования производственного 

коллективизма в ходе совместного решения 

как модельных, так и практических задач, а 

также путем подкрепление рационально-

технологических навыков взаимодействия в 

проектной деятельности эмоциональным 

эффектом успешного взаимодействия, 

ощущением роста общей эффективности при 

распределении проектных задач в 

соответствии с сильными 

компетентностными и эмоциональными 

свойствами членов проектной группы. 

- формирование 

культуры 

информационной 

безопасности (В23) 

Использование воспитательного потенциала 

дисциплины профессионального модуля для 

формирование базовых навыков 

информационной безопасности через 

изучение последствий халатного отношения к  

работе с информационными системами, 

базами данных (включая персональные 

данные),  приемах и методах 

злоумышленников, потенциальном уровне 

пользователям.  

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B2%D0%BE%D1%80%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
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Профессиональный модуль  

по группам УГНС15.00.00 «Машиностроение» 

- формирование 

профессиональной 

ответственности, этики 

и культуры  техника 

(В30); 

- формирование навыков 

коммуникации, 

командной работы и 

лидерства при 

разработке и участии во 

внедрении 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин; сборке и 

апробации моделей 

элементов систем 

автоматизации (В31); 

- формирование 

творческого 

инженерного мышления 

и стремления к 

постоянному 

самосовершенствованию 

(В32) 

1. Использование воспитательного 

потенциала дисциплины для формирования 

профессиональной ответственности, 

творческого инженерного мышления путем 

проведения практических экспериментов по 

заданным методикам, учитывая 

конструктивные особенности аппаратуры и 

оборудования. 

2. Использование воспитательного 

потенциала дисциплины для формирования 

приверженности к профессиональным 

ценностям, этике и культуре техника, 

повышения интереса к инженерно-проектной 

деятельности, ознакомление с технологиями 

промышленного производства  посредством 

погружения студентов в работу профильного 

предприятия. 

 

2.1. Количество часов на освоение программы производственной практики (по 

профилю специальности) 

 

всего производственной практики (по профилю специальности) 288 часов 

в рамках освоения ПМ.01 72 часа 

в рамках освоения ПМ.02 72 часа 

в рамках освоения ПМ.03 72 часа 

в рамках освоения ПМ.04 72 часа 

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B2%D0%BE%D1%80%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B2%D0%BE%D1%80%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

3.1 Тематический план и содержание производственной практики (по профилю специальности) 
 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 

практические занятия, самостоятельная работа обучающихся 

 

Объем часов 
Урове 

нь 

освоен 

ия 

1 2 3 4 

ПМ.01. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики 

технологических процессов 
72  

Виды работ:   

Организационное занятие Инструктаж по производственной практике, охране труда, ТБ. 
Постановка цели и задачи производственной практики. 

4 2 

Тема 1.1. Осуществление анализа 

имеющихся решений для выбора 

программного обеспечения для 

создания и тестирования модели 

элементов систем автоматизации на 

основе технического задания. 

 

1. Содержание и правила оформления технических заданий на 

проектирование. 

2. Современное программное обеспечение для создания и выбора систем 

автоматизации. 

3. Назначение и область применения элементов систем автоматизации. 

4. Теоретические основы моделирования. 

5. Критерии выбора современного программного обеспечения для 

моделирования элементов систем автоматизации. 

20 2,3 

Тема 1.2. Разработка виртуальной 

модели элементов систем 

автоматизации на основе выбранного 

программного обеспечения и 

технического задания. 

 

1. Критерии применения элементов систем автоматизации. 

2. Методики построения виртуальных моделей. 

3. Программное обеспечение для построения виртуальных моделей. 

4. Теоретические основы моделирования отдельных элементов систем 

автоматизации. 

5. Методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования 

разработанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в 

том числе с применением CAD/CAM/CAE систем. 

22 2,3 
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Тема 1.3. Проведение виртуального 

тестирования разработанной модели 

элементов систем автоматизации для 

оценки функциональности 

компонентов. 

 

1. Функциональное назначение элементов систем автоматизации. 

2. Классификация, назначение, области применения и технологические 

возможности элементов систем автоматизации. 

3. Основы технической диагностики средств автоматизации. 

4. Основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации. 

5. Состав, функции и возможности использования средств 

информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех 

стадиях жизненного цикла (CALS-технологии). 

22 2,3 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 4  

ПМ.02  СБОРКА И АПРОБАЦИЯ ЭЛЕМЕНТОВ СИСТЕМ АВТОМАТИЗАЦИИ С УЧЕТОМ СПЕЦИФИКИ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

72  

Организационное занятие Инструктаж по производственной практике, охране труда, ТБ. Постановка 

цели и задачи производственной практики. 
2 2 

Тема 2.1.  Осуществление выбора 

оборудования и элементной базы 

систем автоматизации в соответствии 

с заданием и требованием 

разработанной технической 

документации на модель элементов 

систем автоматизации. 

1. Служебное назначение и номенклатура автоматизированного 

оборудования и элементной базы систем автоматизации. 

2. Назначение и виды конструкторской и технологической документации для 

автоматизированного производства. 
3. Состав, функции и возможности использования средств информационной 
поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии). 

14 2,3 

Тема 2.2. Осуществление монтажа 

и наладки модели элементов 

систем автоматизации на основе 

разработанной технической 

документации. 

1. Правила определения последовательности действий при монтаже и наладке 

модели элементов систем автоматизации. 

2. Типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации. 

3. Методики наладки моделей элементов систем автоматизации. 

4. Классификация, назначение и область применения элементов систем 

автоматизации. 

5. Назначение и виды конструкторской документации на системы 

автоматизации. 

6. Требования ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке 

моделей элементов систем автоматизации. 

7. Требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для 

систем автоматизации. 
8. Состав, функции и возможности использования средств информационной 
поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии). 

18 2,3 
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Тема 2.3. Проведение  испытаний 

модели элементов систем 

автоматизации в реальных 
условиях. 

1. Функциональное назначение элементов систем автоматизации. 

2. Основы технической диагностики средств автоматизации. 

3. Состав, функции и возможности использования средств информационной 

поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла 

(CALS-технологии). 

4. Классификация, назначение, область применения и технологические 

возможности элементов систем автоматизации. 

5. Методики проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации. 

18 2,3 

Тема 2.4. Подтверждение 

работоспособности и возможной 
оптимизации моделей элементов 

систем автоматизации. 

1.Проведение оценки функциональности компонентов. 

2.Подтверждение работоспособности испытываемых элементов систем 

автоматизации. 

3.Проведение оптимизации режимов, структурных схем и условий эксплуатации 

элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях. 

4.Применение пакетов прикладных программ (CAD/CAM – системы) для 

выявления условий работоспособности моделей элементов систем 

автоматизации и их возможной оптимизации 

5.Исследование условий работоспособности и возможной оптимизации 

моделей элементов систем автоматизации. 

16 2,3 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 4  

ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации 72  

Организационное занятие Инструктаж по производственной практике, охране труда, ТБ. Постановка цели и 

задачи учебной практики. 
4 2 

Тема 3.1. Планирование работ по 

монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств 

автоматизации на основе 

организационно-
распорядительных документов и 

требований технической 
документации 

1.Анализ нормативной документации и инструкций по эксплуатации систем и 

средств автоматизации. 

2.Планирование проведения контроля соответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям технической документации 

3.Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям 

4.Планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, 

16 2,3 
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подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA-систем 

5.Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации. 

Тема 3.2. Организация 

материально-технического 

обеспечения работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации. 

1.Планирование работ по материально-техническому обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного 

металлорежущего оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном производстве. 

2.Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования 

3.Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадке  в 

процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию 

металлорежущего оборудования, в том числе автоматизированного 

4.Осуществление контроля соответствия качества изготовляемых деталей 

требованиям технической документации 

5.Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве 

14 2,3 

Тема 3.3. Разработка инструкций и 

технологических карт выполнения 

работ для подчиненного персонала 

по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации 

1 Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве. 

2 Диагностика неисправностей и отказов систем, автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования с целью выработки 

оптимального решения по их устранению в рамках своей компетенции 

3 Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования 

4 Разработка инструкций для выполнения работ по контролю, наладке, 

12 2,3 
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подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами в автоматизированном 

производстве 

5 Выявление несоответствия геометрических параметров заготовки 

требованиям технологической документации 

6 Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответствии с 

производственными задачами 

7 Анализ причин брака и способов его предупреждения в автоматизированном 

производстве 

8 Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем 

металлорежущего производственного оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора методов и способов их устранения 

 

Тема 3.4. Организация 

выполнения производственных 
заданий подчиненным 

персоналом 

1. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования 

2. Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадке в 

процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования 

3. Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, 

в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном 

производстве 

4. Проведение контроля соответствия качества изготовляемых деталей 

требованиям технической документации 

12 2,3 

Тема 3.5.  Контроль качества работ 

по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации, 

выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого 

производства. 

1. Применение нормативной документации и инструкций по 

эксплуатации автоматизированного металлорежущего 

производственного оборудования 

2. Осуществление организации работ по контролю, наладке и 

подналадке в процессе изготовления деталей и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования 

3. Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными 

10 2,3 
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задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в 

автоматизированном производстве 

4. Проведение контроля соответствия качества изготовляемых деталей 

требованиям технической документации 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 4  

ПМ.04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации 72  

Тема 4.1. Контроль текущих параметров 

и фактических показателей работы 
систем автоматизации в соответствии с 

требованиями нормативно-технической 
документации для выявления возможных 

отклонений 

1. Анализ нормативной документации и инструкций по эксплуатации  

автоматизированного сборочного производственного оборудования, в 

том числе автоматизированного.  

2. Осуществление организации работ по контролю геометрических и 

физико-механических параметров соединений, обеспечиваемых в 

результате автоматизированной сборки и технического обслуживания 

автоматизированного сборочного оборудования. 

3. Разработка инструкций для выполнения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

сборочного оборудования в соответствии с производственными 

задачами. 

4. Выбор контрольно-измерительных средств в соответствии с 

производственными задачами и проведение измерений.  

Анализ причин брака и способов его предупреждения, в 

том числе в автоматизированном производстве. 

22 2,3 

Тема 4.2. Осуществление диагностики 

причин возможных неисправностей и 

отказов систем для выбора методов и 

способов их устранения 

1. Применение конструкторской документации для диагностики 

неисправностей отказов автоматизированного сборочного 

производственного оборудования. 

 2. Использование нормативной документации и инструкций по 

эксплуатации автоматизированного сборочного производственного 

оборудования. 

3. Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем 

автоматизированного сборочного производственного оборудования в 

рамках своей компетенции. 

4. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными 

24 2,3 
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задачами согласно нормативным требованиям, в том числе в 

автоматизированном производстве. 

5. Разработка инструкций для выполнения работ по диагностике 

автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с 

производственными задачами. 

6. Анализ причин брака и способов его предупреждения, в том числе в 

автоматизированном производстве. 

Тема 4.3. Организация работ по устранению 

неполадок, отказов оборудования и ремонту 

систем в рамках своей компетенции. 

1.Применение нормативной документации и инструкций по 

эксплуатации автоматизированного сборочного производственного 

оборудования 

2.Осуществление организации работ по устранению неполадок, отказов 

автоматизированного сборочного оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических приспособлений сборочного оборудования, с 

целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции  

3.Осуществления контроля соответствия качества сборочных единиц 

требованиям технической документации 

4.Организация работы по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного сборочного 

оборудования на основе технологической документации в соответствии 

с производственными задачами согласно нормативным требованиям  

5.Организация устранения нарушений, связанных с настройкой 

оборудования, приспособлений, сборочного и мерительного 

инструмента 

Контроль после устранения отклонений в настройке сборочного 

технологического оборудования геометрические и физико-механические 

параметры формируемых соединений в соответствии с требованиями 

технологической документации 

22 2,3 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 4  

Итого 288  



27 
 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ

 ПРАКТИКИ  

4.1. Требования к материально-техническому обеспечению 

Реализация рабочей программы производственной практики (по 

профилю специальности) предполагает для формирования профессиональных 

компетенций, наличие производственно-технической инфраструктуры 

предприятия. 

  Производственная  практика обучающихся проводится на предприятиях 

по профилю специальности или в лабораториях ТИ НИЯУ МИФИ. 

Производственная практика может проводиться концентрировано или 

рассредоточено. 

4.2 Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

 

4.2.1 Основные источники: 

1. Драчева, Е. Л. Менеджмент. Практикум [Текст] : учеб. для сред. проф. 

образования / Е. Л. Драчева, Л. И. Юликов. - Москва : Академия, 2010. – 304 с. 

2. Драчева, Е. Л. Менеджмент [Текст] : учеб. для сред. проф. образования / Е. 

Л. Драчева, Л. И. Юликов. - 11-е изд., стер. - Москва : Академия, 2010. - 288 с. 

3. Ильянков А.И Технология машиностроения: Практикум и курсовое 

проектирование (2-е изд., стер.) учеб. Пособие 2013 

4. Молоканова, Н.П. Типовые технологии производства: учебное пособие - 

М.: ФОРУМ, 2010.- 272 с.: ил. 

5. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении [Текст] : 

учеб. для сред. проф. образования / С. А. Зайцев [и др.]. – 5-е изд., стер. – 

Москва : Академия, 2014. – 288 с 

6. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении. Практикум 

[Текст] : учеб. пособие для сред. проф. образования / А. И. Ильянков, Н. Ю. 

Марсов, Л. В. Гутюм. – 3-е изд., стер. – Москва : Академия, 2013. – 160 с 
7. Новиков, В. Ю. Технология машиностроения [Текст] : учеб. для сред. 

проф. образования : в 2 ч. Ч. 1. / В. Ю. Новиков, А. И. Ильянков. – 3-е изд., 
стер. – Москва : Академия, 2014. – 352 с. - (Среднее профессиональное 

образование). 

8. Новиков, В. Ю. Технология машиностроения [Текст] : учеб. для сред. 

проф. образования : в 2 ч. Ч. 2. / В. Ю. Новиков, А. И. Ильянков. – 3-е изд., 

стер. – Москва : Академия, 2014. – 432 с. - (Среднее профессиональное 

образование). 

9. Сафронов, Н. А. Экономика организации (предприятия) [Текст] : учеб. для 

сред. проф. образования. – 2-е изд., с изм. / Н. А. Сафронов. – Москва : Инфра- 

М, 2010. - 255 с 

10. Технология машиностроения. Практикум и курсовое проектирование 

[Текст] : учеб. пособие для сред. проф. образования / А. И. Ильянков, В. Ю, 

Новиков. – 3-е изд., стер. – Москва : Академия, 2014. – 432 с 
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11. Техническое нормирования Седель О.Я М.: Новое издание; Минск. 2010. 

12. Фуфаев, Д.Э. Разработка и эксплуатация автоматизированных 

информационных систем: учеб. - М.: Академия, 2010.- 304 с. 

 

4.2.2 Дополнительные 
 

1. Аверьянова, И.О. Технология машиностроения. Высокоэнергетические и 

комбинированные методы обработки: Учеб. пособие - М.: ФОРУМ, 2008.- 304 

с.: ил 

2. Аверьянова, И.О. Технологическое оборудование: Учеб. пособие - М.: 

Академия, 2007.- 240 с.- (Профессиональное образование) 

3. Аверьянов О.И., Аверьянова О.И., В.В. Клѐпиков Технологическое 

оборудование. М.:ФОРУМ-ИНФРА-М, 2007 

4. Волгин, В.В. Автосервис. Производство и менеджмент: Практич. пособие - 

М.: Дашков и К, 2008.- 520 с 

5. Зайцев, С. А. Допуски, посадки и технические измерения [Текст] : учеб. для 

нач. проф. образования / С. А. Зайцев, А. Д. Куранов, А. Н. Толстов. – 5-е изд., 

стер. – Москва : Академия, 2008. - 240 с. 

6. Кузнецов, В.А. Технологические процессы в машиностроении: учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования - М.: Академия, 2009.- 192 с. 
7. Контрольно-измерительные приборы и инструменты [Текст] : учеб. для нач. 
проф. образования / [С. А. Зайцев и др.] . – Москва : Академия, 2008. - 464 с. 

8.Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении [Текст] : 
учеб. для сред. проф. образования. - Москва : Академия, 2009. - 288 с. 

9.Моряков О.С. Оборудование машиностроительного производства Текст : 

учеб.для сред проф.образования Моряков О.С М.Академи Академия 2009г 

10.Общая технология машиностроения А.Г. Холодкова М.: Издательский центр 

«Академия», 2005 

11. Павлючков, С.А. Автоматизация производства (металлообработка) [Тект] : 

раб. тетрадь: учебное пособие для нач. проф. образования / С.А. Павлючков. - 

2-е изд., стер. - М.: Академия, 2009.- 96 с. 

12. Покровский, Б.С. Общий курс слесарного дела: учеб.пособие - М., 2009.- 

80 с. 

13. Сергеев, И. В. Экономика организаций (предприятий) [Электронный ресурс] 
: электрон.учеб. / И. В. Сергеев, И. И. Веретенникова. – М. : КНОРУС, 2009. – 1 

электрон.опт. диск (CD-ROM) : зв., цв. – (Электронный учебник). - Гр. 

14. Технология машиностроения: Учеб. пособие / Под ред. Пашкевича М.Ф. - 

Минск: Новое знание, 2008.- 478 с.- (Техническое образование). 

15. Технология машиностроения; под ред.М.Ф. Пашкевича,- Минск: Новое 

издание, 2008,- 478 с. 

16. Технологические процессы в машиностроении А.А.Черепахин М.: 

Издательский центр «Академия» 2009 

17. Чуев, И. Н. Экономика предприятия [Текст] : учеб. для высш. учеб. 

заведений / И. Н. Чуев, Л. Н. Чечевицына. – 5-е изд., перераб. и доп.- Москва : 

Дашков и К, 2008, - 416 с. 
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18. Фельдштейн, Е.Э. Обработка металлов и инструмент: учеб. пособие - 
Минск: Новое знание, 2009.- 317 с.: 

19. Шишмарев, В.Ю. Автоматизация технологических процессов [Тект] : 

учеб.пособие / В.Ю.Шишмарев. - М., 2009. - 352 с. 

20. Шандров, Б.В. Автоматизация производства (Металлообработка): Учеб. - М.: 

Академия, 2007.- 256 с.- (Начальное проф. образование). 

21. Шишмарев, В.Ю. Машиностроительное производство: Учеб.пособие. – М.: 

Академия, 2009. (Среднее проф. образование) 

 

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса 
Реализация программы производственной практики (по профилю 

специальности) проводится концентрированно. Производственная практика 
(по профилю специальности) проводится на предприятиях 

машиностроительной отрасли, направление деятельности которых 
соответствует профилю подготовки обучающихся. Обязательным условием 

допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках 
профессиональных модулей является освоение МДК. 

 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство производственной практикой (по профилю специальности): 

высшее профессиональное образование, соответствующее профилю модуля, 

наличие квалификационного разряда с обязательной стажировкой в 

профильных организациях. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ

 ПРАКТИКИ  

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики 

осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных 

занятий, самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения 

практических работ. 

В результате освоения производственной практики, в рамках 

профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в 

форме дифференцированного зачета. 

 
 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем 
автоматизации на основе технического задания. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на 

основе выбранного программного обеспечения и технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов 

систем автоматизации для оценки функциональности компонентов. 

ПК 1.4 Формировать пакет технической документации на разработанную модель 

элементов систем автоматизации. 

ПК 2.1 Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем 
автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной 
технической документации на модель элементов систем автоматизации. 

ПК 2.2 Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем 
автоматизации на основе разработанной технической документации. 

ПК 2.3 Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в 

реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и 

возможной оптимизации. 

ПК 3.1 Планировать работы по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации на основе 
организационно-распорядительных документов и требований 
технической документации. 

ПК 3.2 Организовывать материально-техническое обеспечение работ по 
монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 
автоматизации. 

ПК 3.3 Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ 
для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.4 Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 
персоналом. 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых 
подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и 
бережливого производства. 
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ПК 4.1 Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы 
систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-
технической документации для выявления возможных отклонений. 

ПК 4.2 Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов 
систем для выбора методов и способов их устранения 

ПК 4.3 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 
оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 
грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

 

По итогам производственной практики (по профилю специальности) 

обучающиеся сдают дифференцированный зачет 


