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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

 
1.1. Область применения программы 

Программа производственной (преддипломной) практики – является обязательным 

разделом программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. Успешное прохождение преддипломной 

практики является основой для написания дипломной работы (дипломного проек-

та). 

1.2. Цели и задачи производственной (преддипломной) практики – 

требования к результатам освоения производственной (преддипломной) 

практики: 

Производственная (преддипломная) практика направлена на углубление пер-

воначального практического опыта обучающегося, развитие общих и профессио-

нальных компетенций, проверку его готовности к самостоятельной трудовой дея-

тельности, а также на подготовку к выполнению выпускной квалификационной ра-

боты в организациях различных организационно-правовых форм. 

Производственная (преддипломная) практика имеет целью подготовить сту-

дента к выполнению дипломной работы (дипломного проекта) путём изучения и 

подбора необходимых материалов и документации по тематике дипломного проек-

та; участия в конструкторских, технологических и исследовательских разработках 

предприятия; ознакомления с производственной деятельностью предприятия и от-

дельных его подразделений. 

За время производственной (преддипломной) практики должна быть опреде-

лена и четко сформулирована тема  дипломной работы (дипломного проекта), 

обоснована целесообразность ее разработки, намечен план достижения поставлен-

ной цели и решения задач для ее достижения. 

Для достижения цели производственной (преддипломной) практики должны 

быть решены следующие задачи: 

 изучение работ, производимых на предприятии в процессе конструкторско- 

технологической подготовки производства; 
 приобретение практических навыков разработки технологических 

процессов изготовления деталей и сборки машин; 

 изучение современных методов контроля качества; 

 ознакомление с различными видами работ конструкторской подготовки 

производства; 

 изучение применяемых на предприятии средств автоматизации и 

механизации; 

 ознакомление со средствами автоматизации конструкторско- 

технологической подготовки производства; 

 изучение методов расчета экономической эффективности; 

 ознакомление с мероприятиями по предотвращению производственного 



 

травматизма, профессиональных заболеваний. 

 ознакомление с мероприятиями по охране окружающей среды. 

Конкретное содержание разделов определяется темой дипломного проекта, 

поэтому прохождение практики без предварительно сформулированной темы ди-

пломного проекта недопустимо. Все материалы, необходимые для выполнения  ди-

пломной работы (дипломного проекта) должны сопровождаться их критическим 

анализом. 

Для успешного прохождения производственной (преддипломной) практики 

студент специальности 15.02.16 Технология машиностроения должен 

уметь: 

– работать на основных типах металлообрабатывающих станков, применяе-

мых в основных и ремонтных цехах; 

– выполнять виды работ, проводимых при сборке различных соединений;  

– работать в трудовом коллективе; 

         знать: 

– изделия, выпускаемые предприятиями (их назначение и основные 

технические данные); 

– организацию и управление деятельностью соответствующего подразделения; 

 конструкции и принципы действия используемой в производстве оснастки     

для каждой технологической операции (по заданной детали); 

– конструкции специального инструмента; 

 средства и методы контроля  качества, используемые в базовом 
технологическом процессе; 

– автоматизацию проектирования специальных средств техноло-

гического оснащения; 

–  организацию работ по конструкторской подготовке производства; 

– вопросы планирования и финансирования разработок; 
– технологические процессы и производственное 

оборудование в подразделениях предприятия, на котором про-

водится практика; 
– действующие стандарты, технические условия, по-

ложения и инструкции по эксплуатации металлообраба-
тывающих станков, методы определения экономической эффективно-

сти исследований и разработок; 

–  правила эксплуатации измерительных приборов и техно-

логического оборудования, имеющегося в подразделении, а 

также их обслуживание; 
– вопросы обеспечения безопасности жизнедеятельности и эколо-
гической чистоты. 

 

 владеть: 

– методами получения заготовок в виде отливок, поковок, штамповок, 

сварных деталей и из проката; 

– методами механической обработки деталей (токарная обработка, 



 

фрезерование, строгание, сверление, протягивание, шлифование и т.п.); 

–методами слесарной обработки; 

– навыками пользования периодическими реферативными и справочно- 

информационными изданиями по профилю работы подразделения. 

приобрести опыт: 

выполнения работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должно-

стям служащих; 

– подробной разработки содержания пояснительной записки и состава графи-

ческих материалов дипломной работы (дипломного проекта) с указанием пример-

ного объема и трудоемкости выполнения основных разделов. 



 

2. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

Результатом освоения рабочей программы производственной (преддипломной) 

практики является сформированность у обучающихся общих компетенций: 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам. 

ОК 02  

 

Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Россий-

ской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведе-

ние на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармо-

низации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты анти-

коррупционного поведения. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физиче-

ской подготовленности. 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 

 

 

Профессиональные компетенции 

Техник-технолог должен обладать профессиональными компетенциями, соответ-

ствующими основным видам профессиональной деятельности: 

     

Виды  

деятельности 

Код и наименование компетенции 

ВД 1. 

Разработка технологи-

ческих процессов изго-

товления деталей ма-

шин 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию 

при разработке технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производ-

ства  

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в машиностроитель-

ном производстве  

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент 

и оснастку для изготовления деталей машин  



 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготов-

ления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

 ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проекти-

рования 

ВД 2. Разработка и 

внедрение управляю-

щих программ изго-

товления деталей ма-

шин в машинострои-

тельном производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологиче-

ского оборудования  

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие про-

граммы для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

ВД 3. Разработка и ре-

ализация технологиче-

ских процессов в меха-

носборочном произ-

водстве 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с приме-

нением конструкторской и технологической документации  

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий 

 ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, 

в том числе с применением систем автоматизированного проектирования 

 ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машино-

строительного производства 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям техно-

логической документации, анализировать причины несоответствия изделий 

и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов маши-

ностроительного производства в соответствии с производственными зада-

чами 

ВД 4. Организация 

контроля, наладки и 

технического обслужи-

вания  

оборудования машино-

строительного произ-

водства. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем ме-

таллорежущего и аддитивного производственного оборудования  

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов  

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и техническому обслу-

живанию 

ВД 5. Организация ра-

бот по реализации тех-

нологических процес-

сов в машинострои-

тельном производстве 

ПК 5.1 Планировать и осуществлять управление деятельностью подчинен-

ного персонала 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производ-

ству и рлизации продукции машиностроительного производства, матери-

ально-техническому обеспечению деятельности подразделения 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска продукции низкого качества 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности жиз-

недеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов береж-

ливого производства 

ВД 6. Выполнение ра-

бот по одной или не-

скольким профессиям 

рабочих, должностям 

служащих.  

Выполнение работ по 

ДПК 6.1. Анализ исходных данных для выполнения токарной обработки 

поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 10 - 14-

му квалитету. 

ДПК 6.2. Настройка и наладка универсального токарного станка для обра-

ботки заготовок простых деталей с точностью размеров по 10 - 14 квалите-

там. 



 

профессии «Токарь»  ДПК 6.3. Выполнение технологических операций точения простых деталей 

с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету. 

ДПК 6.4. Проведение регламентных работ по техническому обслуживанию 

токарных станков. 

 

 

2.1. 2.2 Количество часов на освоение программы производственной (преддиплом-

ной) практики – 144 часа.  
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ (преддипломной) ПРАКТИКИ 

3.1 Тематический план и содержание производственной (преддипломной) практики 
 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 
курсов (МДК) и тем 

 
Содержание учебного материала, практические занятия, са-

мостоятельная работа обучающихся 

 
Объем 

часов 

Урове 

нь 

освоен 
ия 

1 2 3 4 

Производственная (преддипломная) практика по специальности 15.02.16 Технология ма-

шиностроения 
144  

Организационная часть. Виды работ 

Инструктаж по технике безопасности; знакомство с рабочим местом; 

составление подробного графика выполнения предусмотренного 

планом практики задания. Знакомство с предприятием, структурой и 

составом управления, режимом работы. Составление рабочего плана и 

графика выполнения выпускной квалификационной работы (ди-

пломного проекта). Постановка целей и конкретных задач. 
Составление библиографии по теме дипломного проектирования. 

2 1 

Организационно-правовые 

основы предприятия 
Виды работ 

Изучение организационно-правовой формы предприятия, построение орга-

низационной структуры. Анализ должностных обязанностей работников 

предприятия. 

20 1 

Изучение работы ведущих 
отделов 

Виды работ 

Плановый отдел: изучение структуры отдела и его функции, - документации по 

планированию, - системы контроля по планированию, - отчетной документации 

по выполнению плана работ. 
Производственно-технический отдел: изучение структуры отдела, - технической 

документации на производимую продукцию, проекта производства работ 
(календарные планы и графики работ, технологические карты), организацию 
труда и заработной платы. 

30 2 
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Работа 

дублером 

мастера 

производственного 
участка 

Виды работ 

Сдача минимума по технике безопасности и противопожарной технике на 
участке. Изучение: прав и обязанностей бригадира, мастера и производителя 

работ (по должностным инструкциям); плана работы производственного 

участка; технической и технологической документации на работы, 

выполняемые на участке; организацию труда дублера мастера. 

30 2 

Систематизация 

материалов, собранных для 

выполнения дипломного 

проекта. 

Систематизация документов по разделам дипломного проекта 22 2 

Исследовательский этап Виды работ 

Анализ принципов конструирования оснастки и выбора оборудова-

ния для получения и обработки заготовок; выбор технологического 

оборудования или оснастки; выбор конструкции и работы основных 

видов измерительного инструмента; изучение 

принципов; анализ технологических методов обработки заготовок в 

рамках темы дипломного проектирования 

24 2 

Оформление отчета по 

практике 
Виды работ 

Отчет составляется на основе собранных во время практики 

материалов. 

12  

 Дифференцированный зачет 4  

Всего 144  
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Задачи воспитания профессионального цикла по специальности  

15.02.16 «Технология машиностроения»  

(УГНС 15.00.00 «Машиностроение») 

Воспитательная работа    

 
Профессиональный модуль 

специальность 15.02.16 «Технология машиностроения»  

Направление/ 

цели 

Создание условий, обес-

печивающих   

Использование воспитательного потенциала 

учебной дисциплины 

Профессиональное 

воспитание 

- формирование чувства 

личной ответственности 

за научно-

технологическое разви-

тие России, за результа-

ты исследований и их 

последствия (В17) 

1.Использование воспитательного потенциа-

ла дисциплины профессионального модуля 

для формирования чувства личной ответ-

ственности за достижение лидерства   России 

в ведущих научно-технических секторах и 

фундаментальных исследованиях, обеспечи-

вающих ее экономическое развитие и внеш-

нюю безопасность, посредством контекстно-

го обучения, обсуждения социальной и прак-

тической значимости результатов научных 

исследований и технологических разработок.  

2.Использование воспитательного потенциа-

ла дисциплины профессионального модуля 

для формирования социальной ответственно-

сти за результаты исследований и их послед-

ствия, развития исследовательских качеств 

посредством выполнения учебно-

исследовательских заданий, ориентирован-

ных на изучение и проверку научных фактов, 

критический анализ публикаций в професси-

ональной области, вовлечения в реальные 

междисциплинарные научно-

исследовательские проекты. 

- формирование ответ-

ственности за професси-

ональный выбор, про-

фессиональное развитие 

и профессиональные 

решения (В18) 

Использование воспитательного потенциала 

дисциплины для формирования у студентов 

ответственности за свое профессиональное 

развитие  посредством выбора студентами 

индивидуальных образовательных траекто-

рий, организации системы общения между 

всеми участниками образовательного процес-
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са, в том числе с использованием новых ин-

формационных технологий.  

- формирование научно-

го мировоззрения, куль-

туры поиска нестан-

дартных научно-

технических решений, 

критического отноше-

ния к исследованиям 

лженаучного толка 

(В19) 

 

1.Использование воспитательного потенциа-

ла дисциплины профессионального модуля 

для:                                                           - фор-

мирования понимания основных принципов и 

способов научного познания мира, развития 

исследовательских качеств  студентов по-

средством их вовлечения в исследователь-

ские проекты по областям научных исследо-

ваний. 

2.Использование воспитательного потенциа-

ла дисциплины для:                                                                 

- формирования способности отделять  

настоящие научные исследования от лжена-

учных посредством проведения со студента-

ми занятий и регулярных бесед;                                                      

- формирования критического мышления, 

умения рассматривать различные исследова-

ния с экспертной позиции посредством об-

суждения со студентами современных иссле-

дований, исторических предпосылок появле-

ния тех или иных открытий и теорий. 

- формирование навыков 

коммуникации, команд-

ной работы и лидерства 

(В20); 

- формирование способ-

ности и стремления сле-

довать в профессии 

нормам поведения, 

обеспечивающим нрав-

ственный характер тру-

довой деятельности и 

неслужебного поведения 

(В21); 

- формирование творче-

ского инженерного 

мышления, навыков ор-

ганизации коллективной 

проектной деятельности 

(В22) 

1.Использование воспитательного потенциа-

ла дисциплины профессионального модуля 

для развития навыков коммуникации, ко-

мандной работы и лидерства, творческого 

инженерного мышления, стремления следо-

вать в профессиональной деятельности нор-

мам поведения, обеспечивающим нравствен-

ный характер трудовой деятельности и не-

служебного поведения, ответственности за 

принятые решения через подготовку группо-

вых курсовых работ и практических заданий, 

решение кейсов, прохождение практик и под-

готовку ВКР.    

2.Использование воспитательного потенциа-

ла дисциплины для: 

 - формирования производственного коллек-

тивизма в ходе совместного решения как мо-

дельных, так и практических задач, а также 

путем подкрепление рационально-

технологических навыков взаимодействия в 

проектной деятельности эмоциональным эф-

фектом успешного взаимодействия, ощуще-

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B2%D0%BE%D1%80%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
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нием роста общей эффективности при рас-

пределении проектных задач в соответствии с 

сильными компетентностными и эмоцио-

нальными свойствами членов проектной 

группы. 

- формирование культу-

ры информационной 

безопасности (В23) 

Использование воспитательного потенциала 

дисциплины профессионального модуля для 

формирование базовых навыков информаци-

онной безопасности через изучение послед-

ствий халатного отношения к  работе с ин-

формационными системами, базами данных 

(включая персональные данные),  приемах и 

методах злоумышленников, потенциальном 

уровне пользователям.  

Профессиональный модуль  

по группам УГНС15.00.00 «Машиностроение» 

- формирование профес-

сиональной ответствен-

ности, этики и культуры  

техника (В30); 

- формирование навыков 

коммуникации, команд-

ной работы и лидерства 

при разработке и уча-

стии во внедрении тех-

нологических процессов 

изготовления деталей 

машин; сборке и апро-

бации моделей элемен-

тов систем автоматиза-

ции (В31); 

- формирование творче-

ского инженерного 

мышления и стремления 

к постоянному самосо-

вершенствованию (В32) 

1. Использование воспитательного потенциа-

ла дисциплины для формирования професси-

ональной ответственности, творческого ин-

женерного мышления путем проведения 

практических экспериментов по заданным 

методикам, учитывая конструктивные осо-

бенности аппаратуры и оборудования. 

2. Использование воспитательного потенциа-

ла дисциплины для формирования привер-

женности к профессиональным ценностям, 

этике и культуре техника, повышения инте-

реса к инженерно-проектной деятельности, 

ознакомление с технологиями промышленно-

го производства  посредством погружения 

студентов в работу профильного предприя-

тия. 

 

4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

 

4.1. Материально-техническое обеспечение производственной (предди-

пломной) практики 

Программное обеспечение современных информационно- коммуникаци-

онных технологий для оформления отчетной документации по производствен-

ной (преддипломной) практике: 

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B2%D0%BE%D1%80%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B2%D0%BE%D1%80%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B2%D0%BE%D1%80%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
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- система автоматизированного проектирования «КОМПАС-3D»;  

- текстовый процессор Microsoft Office; 
- программный комплекс автоматизации технологической подготовки 

производств КОМПАС,  «Спрут» 
Производственную (преддипломную) практику планируется проводить в 

производственных подразделениях Ф Г У П «Электрохимприбор» в ЗАТО  
Лес  ной , ООО НТЭАЗ  «Э лектрик»  в г . Нижняя  Тура, ОАО «ТИЗОЛ» 

в  г. Нижняя Тура,  учебных лабораториях, мастерских ТИ НИЯУ 
МИФИ.  

4.2 Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополни-

тельной литературы 

4.2.1 Основная литература 

1. Драчева, Е. Л. Менеджмент. Практикум [Текст] : учеб. для сред. проф. обра-

зования / Е. Л. Драчева, Л. И. Юликов. - Москва : Академия, 2020. – 304 с. 

2. Драчева, Е. Л. Менеджмент [Текст] : учеб. для сред. проф. образования / Е. Л. 

Драчева, Л. И. Юликов. - 11-е изд., стер. - Москва : Академия, 2020. - 288 с. 

3. Ильянков А.И Технология машиностроения: Практикум и курсовое проек-

тирование (2-е изд., стер.) учеб. Пособие 2020 

4. Молоканова, Н.П.     Типовые технологии производства: учебное пособие - 

М.: ФОРУМ, 2010.- 272 с.: ил. 

5. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении [Текст] : 

учеб. для сред. проф. образования / С. А. Зайцев [и др.]. – 5-е изд., стер. – 

Москва : Академия, 2019. – 288 с 

6. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении. Практикум 

[Текст] : учеб. пособие для сред. проф. образования / А. И. Ильянков, Н. Ю. 

Марсов, Л. В. Гутюм. – 3-е изд., стер. – Москва : Академия, 2019. – 160 с 

7. Новиков, В. Ю. Технология машиностроения [Текст] : учеб. для сред. 

проф. образования : в 2 ч. Ч. 1. / В. Ю. Новиков, А. И. Ильянков. – 3-е изд., 

стер. – Москва : Академия, 2019. – 352 с. - (Среднее профессиональное образо-

вание). 

8. Новиков, В. Ю. Технология машиностроения [Текст] : учеб. для сред. 

проф. образования : в 2 ч. Ч. 2. / В. Ю. Новиков, А. И. Ильянков. – 3-е изд., 

стер. – Москва : Академия, 2019. – 432 с. - (Среднее профессиональное образо-

вание). 
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9. Сафронов, Н. А. Экономика организации (предприятия) [Текст] : учеб. для 

сред. проф. образования. – 2-е изд., с изм. / Н. А. Сафронов. – Москва : Инфра- 

М, 2020. - 255 с 

10. Технология машиностроения. Практикум и курсовое проектирование 

[Текст] : учеб. пособие для сред. проф. образования / А. И. Ильянков, В. Ю, Но-

виков. – 3-е изд., стер. – Москва :  Академия, 2019. – 432 с 

4.2.2 Дополнительная 

1. Аверьянова, И.О. Технология машиностроения. Высокоэнергетические и ком-

бинированные методы обработки: Учеб. пособие - М.: ФОРУМ, 2008.- 304 с.: ил 
2. Аверьянова, И.О. Технологическое оборудование: Учеб. пособие - М.: Акаде-

мия, 2007.- 240 с.- (Профессиональное образование) 

3. Аверьянов О.И., Аверьянова О.И., В.В. Клѐпиков Технологическое оборудо-
вание. М.:ФОРУМ-ИНФРА-М, 2007 

4. Волгин, В.В. Автосервис. Производство и менеджмент: Практич. пособие - 

М.: Дашков и К, 2008.- 520 с 

5. Зайцев, С. А. Допуски, посадки и технические измерения [Текст] : учеб. для 

нач. проф. образования / С. А. Зайцев, А. Д. Куранов, А. Н. Толстов. – 5-е изд., 

стер. – Москва : Академия, 2008. - 240 с. 
6. Кузнецов, В.А. Технологические процессы в машиностроении: учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования - М.: Академия, 2009.- 192 с. 

7. Контрольно-измерительные приборы и инструменты [Текст] : учеб. для нач. 

проф. образования / [С. А. Зайцев и др.] . – Москва : Академия, 2008. - 464 с. 

8. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении [Текст] : 

учеб. для сред. проф. образования. - Москва : Академия, 2009. - 288 с. 

9. Моряков О.С. Оборудование машиностроительного производства Текст : 

учеб.для сред проф.образования Моряков О.С М.Академи Академия 2009г 

10.Общая технология машиностроения А.Г. Холодкова М.: Издательский центр 

«Академия», 2005 
11. Павлючков, С.А. Автоматизация производства (металлообработка) [Тект] : 

раб. тетрадь: учебное пособие для нач. проф. образования / С.А. Павлючков. - 2-

е изд., стер. - М.: Академия, 2009.- 96 с. 

12. Покровский, Б.С.     Общий курс слесарного дела: учеб.пособие - М., 2009.- 

80 с. 

13. Сергеев, И. В. Экономика организаций (предприятий) [Электронный ресурс] 
: электрон.учеб. / И. В. Сергеев, И. И. Веретенникова. – М. : КНОРУС, 2009. – 1 

электрон.опт. диск (CD-ROM) : зв., цв. – (Электронный учебник). - Гр. 

14. Технология машиностроения: Учеб. пособие / Под ред. Пашкевича М.Ф. - 

Минск: Новое знание, 2008.- 478 с.- (Техническое образование). 

15. Технология машиностроения; под ред.М.Ф. Пашкевича,- Минск: Новое из-

дание, 2008,- 478 с. 



17 
 

16. Технологические процессы в машиностроении А.А.Черепахин М.: Издатель-

ский центр «Академия» 2009 

17. Чуев, И. Н. Экономика предприятия [Текст] : учеб. для высш. учеб. заведе-

ний / И. Н. Чуев, Л. Н. Чечевицына. – 5-е изд., перераб. и доп.- Москва : Дашков 

и К, 2008, - 416 с. 

18. Фельдштейн, Е.Э. Обработка металлов и инструмент: учеб. пособие - 

Минск: Новое знание, 2009.- 317 с.: 

19.  Шишмарев, В.Ю. Автоматизация технологических процессов [Текст] : 

учеб.пособие / В.Ю.Шишмарев. - М., 2009. - 352 с. 

20.  Шандров, Б.В. Автоматизация производства (Металлообработка): Учеб. - 

М.: Академия, 2007.- 256 с.- (Начальное проф. образование). 

21. Шишмарев, В.Ю. Машиностроительное производство: Учеб.пособие. – М.: 

Академия, 2009. (Среднее проф. образование) 
 

4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к 

реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового до-

говора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направ-

ление деятельности которых соответствует профилю профессиональной специ-

альности.  

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 

программы получают дополнительное профессиональное образование по про-

граммам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в органи-

зациях, направление деятельности которых соответствует области профессио-

нальной деятельности не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра 

профессиональных компетенций. 
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6. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИВОДСТВЕННОЙ 

(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

 
К

о
д

 к
о

м
п

е-

т
ен

ц
и

и
 Основные показатели оцен-

ки результата 
Формы и 

методы контроля и 

оценки 

ОК Выбирать спосо-

бы решения задач 

профессиональной 

деятельности приме-

нительно к различ-

ным контекстам  

Умеет: распознавать задачу 

и/или проблему в профессио-

нальном и/или социальном кон-

тексте; анализировать задачу 

и/или проблему и выделять её 

составные части; определять эта-

пы решения задачи; выявлять и 

эффективно искать информацию, 

необходимую для решения зада-

чи и/или проблемы; 

составить план действия; опре-

делить необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах; реализовать 

составленный план; оценивать 

результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Интерпретация результатов 

наблюдений за деятельностью 

обучающегося в процессе про-

хождения преддипломной прак-

тики. 

Проверка правильности заполне-

ния дневника отчета по практи-

ческой подготовке. 

Выполнение теоретических и 

практических заданий. 

Защита отчета по практической 

подготовке. Дифференцирован-

ный зачет 

Знает: актуальный профессио-

нальный и социальный контекст, 

в котором приходится работать и 

жить; основные источники ин-

формации и ресурсы для реше-

ния задач и проблем в професси-

ональном и/или социальном кон-

тексте. 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных 

областях; методы работы в про-

фессиональной и смежных сфе-

рах; структуру плана для реше-

ния задач; порядок оценки ре-

зультатов решения задач профес-

сиональной деятельности. 
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ОК 02 Использовать 

современные сред-

ства поиска, анализа 

и интерпретации ин-

формации, и инфор-

мационные техноло-

гии для выполнения 

задач профессио-

нальной деятельно-

сти 

Умеет: определять задачи для 

поиска информации; определять 

необходимые источники инфор-

мации; планировать процесс по-

иска; структурировать получае-

мую информацию; выделять 

наиболее значимое в перечне 

информации; оценивать практи-

ческую значимость результатов 

поиска; оформлять результаты 

поиска, применять средства ин-

формационных технологий для 

решения профессиональных за-

дач; использовать современное 

программное обеспечение; ис-

пользовать различные цифровые 

средства для решения професси-

ональных задач.  

 

Знает: номенклатура информа-

ционных источников, применяе-

мых в профессиональной дея-

тельности; приемы структуриро-

вания информации; формат 

оформления результатов поиска 

информации, современные сред-

ства и устройства информатиза-

ции; порядок их применения и 

программное обеспечение в про-

фессиональной деятельности в 

том числе с использованием 

цифровых средств. 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать соб-

ственное профессио-

нальное и личност-

ное развитие, пред-

принимательскую 

деятельность в про-

фессиональной сфе-

ре, использовать 

знания по финансо-

вой грамотности в 

различных жизнен-

ных ситуациях. 

Умеет: определять актуальность 

нормативно-правовой докумен-

тации в профессиональной дея-

тельности; применять современ-

ную научную профессиональную 

терминологию; определять и вы-

страивать траектории професси-

онального развития и самообра-

зования; выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой идеи; 

презентовать идеи открытия соб-

ственного дела в профессиональ-

ной деятельности; оформлять 

бизнес-план; рассчитывать раз-

меры выплат по процентным 

ставкам кредитования; опреде-

лять инвестиционную привлека-

тельность коммерческих идей в 

рамках профессиональной дея-

тельности; презентовать бизнес-

идею; определять источники фи-

нансирования 
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Знает: содержание актуальной 

нормативно-правовой докумен-

тации; современная научная и 

профессиональная терминология; 

возможные траектории профес-

сионального развития и самооб-

разования; основы предпринима-

тельской деятельности; основы 

финансовой грамотности; прави-

ла разработки бизнес-планов; 

порядок выстраивания презента-

ции; кредитные банковские про-

дукты 

 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллекти-

ве и команде. 

Умеет: организовывать работу 

коллектива и команды; взаимо-

действовать с коллегами, руко-

водством, клиентами в ходе про-

фессиональной деятельности. 

Знает: психологические основы 

деятельности коллектива, психо-

логические особенности лично-

сти; основы проектной деятель-

ности 

ОК 05 Осуществлять 

устную и письмен-

ную коммуникацию 

на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей соци-

ального и культурно-

го контекста. 

Умеет: грамотно излагать свои 

мысли и оформлять документы 

по профессиональной тематике 

на государственном языке, про-

являть толерантность в рабочем 

коллективе 

Знает: особенности социального 

и культурного контекста; прави-

ла оформления документов и по-

строения устных сообщений. 

ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую по-

зицию, демонстри-

ровать осознанное 

поведение на основе 

традиционных обще-

человеческих ценно-

стей, в том числе с 

учетом гармониза-

ции межнациональ-

ных и межрелигиоз-

ных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения. 

Умеет: описывать значимость 

своей специальности; применять 

стандарты антикоррупционного 

поведения 

Знает: сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; 

значимость профессиональной 

деятельности по специальности; 

стандарты антикоррупционного 

поведения и последствия его 

нарушения 
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ОК 07 Содействовать 

сохранению окру-

жающей среды, ре-

сурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережли-

вого производства, 

эффективно действо-

вать в чрезвычайных 

ситуациях. 

Умеет: соблюдать нормы эколо-

гической безопасности; опреде-

лять направления ресурсосбере-

жения в рамках профессиональ-

ной деятельности по специально-

сти, осуществлять работу с со-

блюдением принципов бережли-

вого производства; организовы-

вать профессиональную деятель-

ность с учетом знаний об изме-

нении климатических условий 

региона. 

 

Знает правила экологической 

безопасности при ведении про-

фессиональной деятельности; 

основные ресурсы, задейство-

ванные в профессиональной дея-

тельности; пути обеспечения ре-

сурсосбережения; принципы бе-

режливого производства; основ-

ные направления изменения 

климатических условий региона. 

ОК 08 Использовать 

средства физической 

культуры для сохра-

нения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и под-

держания необходи-

мого уровня физиче-

ской подготовленно-

сти. 

Умеет: использовать физкуль-

турно-оздоровительную деятель-

ность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и про-

фессиональных целей; применять 

рациональные приемы двига-

тельных функций в профессио-

нальной деятельности; пользо-

ваться средствами профилактики 

перенапряжения характерными 

для данной специальности. 

Знает: роль физической культу-

ры в общекультурном, профес-

сиональном и социальном разви-

тии человека; основы здорового 

образа жизни; условия профес-

сиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для 

специальности; средства профи-

лактики перенапряжения. 
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ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Умеет: понимать общий смысл 

четко произнесенных высказы-

ваний на известные темы (про-

фессиональные и бытовые), по-

нимать тексты на базовые про-

фессиональные темы; участво-

вать в диалогах на знакомые об-

щие и профессиональные темы; 

строить простые высказывания о 

себе и о своей профессиональной 

деятельности; кратко обосновы-

вать и объяснять свои действия 

(текущие и планируемые); писать 

простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

 

Знает: правила построения про-

стых и сложных предложений на 

профессиональные темы; основ-

ные общеупотребительные гла-

голы (бытовая и профессиональ-

ная лексика); лексический мини-

мум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности; 

особенности произношения; пра-

вила чтения текстов профессио-

нальной направленности 
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Виды  

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 
Основные показатели 

оценки результата 

Формы и 

методы контроля и 

оценки 

ВД 1. 

Разработка техноло-

гических процессов 

изготовления деталей 

машин 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и 

технологическую до-

кументацию при раз-

работке технологиче-

ских процессов изго-

товления деталей ма-

шин 

 

практический опыт: 
применения конструктор-

ской документации для 

проектирования техноло-

гических процессов изго-

товления деталей, разра-

ботки технических заданий 

на проектировании специ-

альных технологических 

приспособлений, режущего 

и измерительного инстру-

мента; 

Интерпретация результа-

тов 

наблюдений за деятельно-

стью обучающегося в про-

цессе прохождения пред-

дипломной практики. 

Проверка правильности 

заполнения дневника отче-

та по практической подго-

товке. 

Выполнение теоретиче-

ских и практических зада-

ний. 

Защита отчета по практи-

ческой подготовке. Диф-

ференцированный зачет 

умения: читать чертежи и 

требования к деталям слу-

жебного назначения, ана-

лизировать технологич-

ность изделий, оформлять 

техническое задание на 

конструирование нестан-

дартных приспособлений, 

режущего и измерительно-

го инструмента; 

знания: виды конструк-

торской и технологической 

документации, требования 

к её оформлению, служеб-

ное назначение и кон-

структивно-

технологические признаки 

деталей, понятие техноло-

гического процесса и его 

составных элементов; 

ПК 1.2. Выбирать ме-

тод получения загото-

вок с учетом условий 

производства 

практический опыт: вы-

бора вида и методов полу-

чения заготовок с учетом 

условий производства; 

умения: определять виды 

и способы получения заго-

товок, оформлять чертежи 

заготовок для изготовле-

ния деталей, определять 

тип производства; 

знания: виды и методы 

получения заготовок, по-

рядок расчёта припусков 

на механическую обработ-

ку; 

ПК 1.3. Выбирать ме-

тоды механической 

обработки и последо-

вательность техноло-

гического процесса 

обработки деталей 

практический опыт: со-

ставления технологических 

маршрутов изготовления 

деталей и проектирования 

технологических опера-

ций; 



24 
 

машин в машино-

строительном произ-

водстве 

умения: проектировать 

технологические операции, 

анализировать и выбирать 

схемы базирования, выби-

рать методы обработки 

поверхностей; 

Интерпретация результа-

тов 

наблюдений за деятельно-

стью обучающегося в про-

цессе прохождения пред-

дипломной практики. 

Проверка правильности 

заполнения дневника отче-

та по практической подго-

товке. 

Выполнение теоретиче-

ских и практических зада-

ний. 

Защита отчета по практи-

ческой подготовке. Диф-

ференцированный зачет 

ВД1.Разработка техноло-

гических процессов изго-

товления деталей машин 

ПК 1.4. Выбирать 

схемы базирования 

заготовок, оборудова-

ние, инструмент и 

оснастку для изготов-

ления деталей машин  

практический опыт: вы-

бора способов базирования 

и средств технического 

оснащения процессов из-

готовления деталей машин; 

умения: выбирать техно-

логическое оборудование и 

технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, 

мерительный и вспомога-

тельный инструмент; 

знания: классификация 

баз, назначение и правила 

формирования комплектов 

технологических баз 

инструменты и инструмен-

тальные системы; 

классификация, назначение 

и область применения ре-

жущих инструментов; 

классификация, назначе-

ние, область применения 

металлорежущего и адди-

тивного оборудования 

 ПК 1.5. Выполнять 

расчеты параметров 

механической обра-

ботки изготовления 

деталей машин, в т.ч. 

с применением си-

стем автоматизиро-

ванного проектирова-

ния 

практический опыт: вы-

полнения расчетов пара-

метров механической об-

работки изготовления де-

талей машин, в т.ч. с при-

менением систем автома-

тизированного проектиро-

вания 

умения: выполнять расче-

ты параметров механиче-

ской обработки изготовле-

ния деталей машин, в т.ч. с 

применением систем авто-
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матизированного проекти-

рования; 

знания: методики расчета 

межпереходных и межопе-

рационных размеров, при-

пусков и допусков, спосо-

бы формообразования при 

обработке деталей резани-

ем и с применением адди-

тивных методов, методика 

расчета режимов резания и 

норм времени на операции 

металлорежущей обработ-

ки; 

ПК 1.6. Разрабатывать 

технологическую до-

кументацию по изго-

товлению деталей 

машин, в т.ч. с при-

менением систем ав-

томатизированного 

проектирования 

практический опыт: со-

ставления технологических 

маршрутов изготовления 

деталей и проектирования 

технологических операций 

в машиностроительном 

производстве; 

умения: оформлять техно-

логическую документа-

цию, использовать пакеты 

прикладных программ 

(CAD/CAM системы) для 

разработки конструктор-

ской документации и про-

ектирования технологиче-

ских процессов механиче-

ской обработки и аддитив-

ного изготовления деталей; 

знания: основы цифрового 

производства, основы ав-

томатизации технологиче-

ских процессов и произ-

водств,  системы автомати-

зированного проектирова-

ния технологических про-

цессов,  принципы проек-

тирования участков и це-

хов, требования единой 

системы классификации и 

кодирования и единой си-

стемы технологической 

документации к оформле-

нию технической докумен-
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тации для металлообраба-

тывающего и аддитивного 

производства,  методику 

проектирования маршрут-

ных и операционных ме-

таллообрабатывающих и 

аддитивных технологий; 

ВД 2. Разработка и 

внедрение управляю-

щих программ изго-

товления деталей ма-

шин в машинострои-

тельном производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать 

вручную управляю-

щие программы для 

технологического 

оборудования 

практический опыт: ис-

пользования базы про-

грамм для металлорежуще-

го оборудования с число-

вым программным управ-

лением, применения шаб-

лонов типовых элементов 

изготовляемых деталей для 

станков с числовым про-

граммным управлением; 

умения: использовать 

справочную, исходную 

технологическую и кон-

структорскую документа-

цию при написании управ-

ляющих программ, запол-

нять формы сопроводи-

тельной документации, 

рассчитывать траекторию 

и эквидистанты инстру-

ментов, их исходные точ-

ки, контуры детали; 

знания: порядок разработ-

ки управляющих программ 

вручную для металлоре-

жущих станков и аддитив-

ных установок, назначение 

условных знаков на панели 

управления станка, коды и 

правила чтения программ; 

ПК 2.2. Разрабатывать 

с помощью 

CAD/CAM систем 

управляющие про-

граммы для техноло-

гического оборудова-

ния 

практический опыт: раз-

работки с помощью 

CAD/CAM систем управ-

ляющих программ и их 

перенос на металлорежу-

щее оборудование, разра-

ботки и переноса модели 

деталей из CAD/CAM си-

стем при аддитивном спо-

собе их изготовления; 

умения: выполнять расче-

ты режимов резания с по-

мощью CAD/CAM систем, 

разрабатывать управляю-

щие программы в 

CAD/CAM системах для 

металлорежущих станков и 

аддитивных установок, 
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переносить управляющие 

программы на металлоре-

жущие станки с числовым 

программным управлени-

ем, переносить модели де-

талей из CAD/CAM систем 

в аддитивном производ-

стве; 

знания: виды современ-

ных CAD/CAM систем и 

основы работы в них, при-

менение CAD/CAM систем 

в разработке управляющих 

программ для металлоре-

жущих станков и аддитив-

ных установок, порядок и 

правила написания управ-

ляющих программ в 

CAD/CAM системах; 

ПК 2.3. Осуществлять 

проверку реализации 

и корректировки 

управляющих про-

грамм на технологи-

ческом оборудовании 

практический опыт: раз-

работки предложений по 

корректировке и совер-

шенствованию действую-

щего технологического 

процесса, внедрения 

управляющих программ в 

автоматизированное про-

изводство, контроля каче-

ства готовой продукции 

требованиям технологиче-

ской документации; 

умения: осуществлять со-

провождение настройки и 

наладки станков с число-

вым программным управ-

лением, производить со-

провождение корректиров-

ки управляющих программ 

на станках с числовым 

программным управлени-

ем, корректировать режи-

мы резания для оборудова-

ния с числовым программ-

ным управлением, выпол-

нять наблюдение за рабо-

той систем обслуживаемых 

станков по показаниям 

цифровых табло и сиг-

нальных ламп, проводить 

контроль качества изделий 

после осуществления 

наладки, подналадки и 

технического обслужива-

ния оборудования по изго-

товлению деталей машин, 

анализировать и выявлять 

причины выпуска продук-
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ции несоответствующего 

качества после проведения 

работ по наладке, под-

наладке и техническому 

обслуживанию металлоре-

жущего и аддитивного 

оборудования, вносить 

предложения по улучше-

нию качества деталей по-

сле наладки, подналадки и 

технического обслужива-

ния металлорежущего и 

аддитивного оборудова-

ния, контролировать каче-

ство готовой продукции 

машиностроительного 

производства; 

знания: методы настройки 

и наладки станков с число-

вым программным управ-

лением, основы корректи-

ровки режимов резания по 

результатам обработки де-

талей на станке, мероприя-

тия по улучшению каче-

ства деталей после налад-

ки, подналадки и техниче-

ского обслуживания ме-

таллорежущего и аддитив-

ного оборудования, кон-

структивные особенности 

и правила проверки на 

точность обслуживаемых 

станков различной кон-

струкции, универсальных и 

специальных приспособ-

лений, инструментов; 

ВД 3. 

Разработка и реализа-

ция технологических 

процессов в механо-

сборочном производ-

стве 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический 

процесс сборки изде-

лий с применением 

конструкторской и 

технологической до-

кументации 

практический опыт: про-

ведения анализа техниче-

ских условий на изделия и 

проверки сборочных еди-

ниц на технологичность; 

умения: анализировать 

технические условия на 

сборочные изделия, прове-

рять сборочные единицы 

на технологичность при 

ручной механизированной 

сборке, поточно-

механизированной и авто-

матизированной сборке, 

применять конструктор-

скую и технологическую 

документацию по сборке 

изделий при разработке 

технологических процес-

сов сборки, разрабатывать 
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технологические процессы 

сборки изделий в соответ-

ствии с требованиями тех-

нологической документа-

ции, рассчитывать показа-

тели эффективности ис-

пользования основного и 

вспомогательного обору-

дования механосборочного 

производства, учитывать 

особенности монтажа ма-

шин и агрегатов, опреде-

лять и выбирать виды и 

формы организации сбо-

рочного процесса, органи-

зовывать производствен-

ные и технологические 

процессы механосборочно-

го производства; 

знания: служебное назна-

чение сборочных единиц и 

технические требования к 

ним, порядок проведения 

анализа технических усло-

вий на изделия, виды и 

правила применения кон-

структорской и технологи-

ческой документации при 

разработке технологиче-

ского процесса сборки из-

делий; 

ПК 3.2. Выбирать 

оборудование, ин-

струмент и оснастку 

для осуществления 

сборки изделий 

практический опыт: вы-

бора инструментов, 

оснастки, основного обо-

рудования, в т.ч подъёмно-

транспортного для осу-

ществления сборки изде-

лий; 

умения: выбирать способы 

восстановления и упрочне-

ния изношенных деталей и 

нанесения защитного по-

крытия при разработке 

технологического процес-

са, выбирать приемы сбор-

ки узлов и механизмов для 

осуществления сборки, 

выбирать сборочное обо-

рудование, инструменты и 

оснастку, специальные 

приспособления, применя-

емые в механосборочном 

производстве, выбирать 

подъёмно-транспортное 

оборудование для осу-

ществления сборки изде-

лий; 
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знания: технологичность 

сборочных единиц при 

ручной механизированной 

сборке, поточно-

механизированной и авто-

матизированной сборке, 

правила и порядок разра-

ботки технологического 

процесса сборки изделий, 

алгоритм сборки типовых 

изделий в цехах механо-

сборочного производства, 

сборочное оборудование, 

инструменты и оснастку, 

специальные приспособле-

ния, применяемые в меха-

носборочном производ-

стве, подъёмно-

транспортное оборудова-

ние и правила работы с 

ним, разработка техноло-

гических процессов и тех-

нологической документа-

ции сборки изделий в со-

ответствии с требованиями 

технологической докумен-

тации, расчет количества 

оборудования, рабочих 

мест и численности персо-

нала участков механосбо-

рочных цехов; 

ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую до-

кументацию по сбор-

ке изделий, в том 

числе с применением 

систем автоматизиро-

ванного проектирова-

ния 

практический опыт: раз-

работки технологических 

процессов и технологиче-

ской документации сборки 

изделий в соответствии с 

требованиями технологи-

ческой документации, рас-

чет количества оборудова-

ния, рабочих мест и чис-

ленности персонала участ-

ков механосборочных це-

хов; 

умения: использовать тех-

нологическую документа-

цию по сборке изделий 

машиностроительного 

производства, соблюдать 

требования по внесению 

изменений в технологиче-

ский процесс по сборке 

изделий, применять систе-

мы автоматизированного 

проектирования при разра-

ботке технологической до-

кументации по сборке из-

делий, проводить расчеты 
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сборочных процессов, в 

т.ч. с применением систем 

автоматизированного про-

ектирования, осуществлять 

техническое нормирование 

сборочных работ, рассчи-

тывать количество обору-

дования, рабочих мест, 

производственных рабочих 

механосборочных цехов; 

знания: методы слесарной 

и механической обработки 

деталей в соответствии с 

производственным задани-

ем с соблюдением требо-

ваний охраны труда, виды 

и правила применения си-

стем автоматизированного 

проектирования при разра-

ботке технологической до-

кументации сборки изде-

лий, технологическую до-

кументацию по сборке из-

делий машиностроитель-

ного производства, поря-

док проведения расчетов 

сборочных процессов, в 

т.ч. с применением систем 

автоматизированного про-

ектирования, структуру 

технически обоснованных 

норм времени сборочного 

производства; 

ПК 3.4. Реализовы-

вать технологический 

процесс сборки изде-

лий машинострои-

тельного производ-

ства 

практический опыт: тех-

нического нормировании 

сборочных работ, сборки 

изделий машинострои-

тельного производства на 

основе выбранного обору-

дования, инструментов и 

оснастки, специальных 

приспособлений, выполне-

ния сборки и регулировки 

приспособлений, режущего 

и измерительного инстру-

мента; 

умения: обеспечивать 

точность сборочных раз-

мерных цепей, осуществ-

лять монтаж металлоре-

жущего оборудования, вы-

бирать способы и руково-

дить выполнением таке-

лажных работ, осуществ-

лять установку машин на 

фундаменты, проверять 

рабочие места на соответ-
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ствие требованиям, опре-

деляющим эффективное 

использование оборудова-

ния, соблюдать требования 

техники безопасности на 

механосборочном произ-

водстве; 

знания: правила разработ-

ки спецификации участка 

ПК 3.5. Контролиро-

вать соответствие ка-

чества сборки требо-

ваниям технологиче-

ской документации, 

анализировать причи-

ны несоответствия 

изделий и выпуска 

продукции низкого 

качества, участвовать 

в мероприятиях по их 

предупреждению и 

устранению 

практический опыт: кон-

троля качества готовой 

продукции механосбороч-

ного производства, прове-

дения испытаний собирае-

мых и собранных узлов и 

агрегатов на специальных 

стендах, предупреждения, 

выявления и устранения 

дефектов собранных узлов 

и агрегатов; 

умения: контролировать 

качество сборочных изде-

лий в соответствии с тре-

бованиями технической 

документации, предупре-

ждать и устранять несоот-

ветствие изделий требова-

ниям нормативных доку-

ментов, выявлять причины 

выпуска сборочных единиц 

низкого качества, обеспе-

чивать требования норма-

тивной документации к 

качеству сборочных еди-

ниц, определять износ сбо-

рочных изделий, выявлять 

скрытые дефекты изделий; 

знания: причины и спосо-

бы предупреждения несо-

ответствия сборочных 

единиц требованиям нор-

мативной документации, 

причины выпуска сбороч-

ных единиц низкого каче-

ства, основы контроля ка-

чества сборочных изделий 

и методы контроля скры-

тых дефектов, требования 

нормативной документа-

ции к качеству сборочных 

единиц и способы провер-

ки качества сборки; 

ПК 3.6. Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных це-

хов машинострои-

тельного производ-

практический опыт: раз-

работки планировок цехов; 

умения: выбирать транс-

портные средства для сбо-

рочных участков, разме-
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ства в соответствии с 

производственными 

задачами 

щать оборудование в соот-

ветствии с принятой схе-

мой сборки, осуществлять 

организацию, складирова-

ние и хранение комплек-

тующих деталей, вспомо-

гательных материалов, 

мест отдела технического 

контроля и собранных из-

делий, разрабатывать спе-

цификации участков; 

знания: принципы проек-

тирования сборочных 

участков и цехов, компо-

новку и состав сборочных 

участков, размещение обо-

рудования в соответствии с 

принятой схемой сборки, 

методы организации, скла-

дирования и хранения 

комплектующих деталей, 

вспомогательных материа-

лов, места отдела техниче-

ского контроля и собран-

ных изделий; 

ВД 4. Организация 

контроля, наладки и 

технического обслу-

живания  

оборудования маши-

ностроительного про-

изводства. 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику неис-

правностей и отказов 

систем металлорежу-

щего и аддитивного 

производственного 

оборудования 

практический опыт: диа-

гностирования техническо-

го состояния эксплуатиру-

емого металлорежущего и 

аддитивного оборудова-

ния, определения отклоне-

ний от технических пара-

метров работы оборудова-

ния металлообрабатываю-

щих и аддитивных произ-

водств; 

умения: осуществлять 

оценку работоспособности 

и степени износа узлов и 

элементов металлорежу-

щего оборудования, оце-

нивать точность функцио-

нирования металлорежу-

щего оборудования на тех-

нологических позициях 

производственных участ-

ков, контрольно-

измерительный инстру-

мент и приспособления, 

применяемые для обеспе-

чения точности функцио-

нирования металлорежу-

щего и аддитивного обо-

рудования; 

знания: причины отклоне-

ний формообразования в 

технической документации 
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на эксплуатацию металло-

режущего и аддитивного 

оборудования, виды кон-

троля работы металлоре-

жущего и аддитивного 

оборудования; 

ПК 4.2. Организовы-

вать работы по устра-

нению неполадок, 

отказов 

практический опыт: ор-

ганизации работ по устра-

нению неисправности 

функционирования обору-

дования на технологиче-

ских позициях производ-

ственных участков, выве-

дения узлов и элементов 

металлорежущего и адди-

тивного оборудования в 

ремонт; 

умения: обеспечивать без-

опасность работ по налад-

ке, подналадке и техниче-

скому обслуживанию ме-

таллорежущего и аддитив-

ного оборудования; 

знания: нормы охраны 

труда и бережливого про-

изводства, в том числе с 

использованием SCADA 

систем; 

ПК 4.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке металлор-

ежущего и аддитив-

ного оборудования 

практический опыт: ре-

гулировки режимов работы 

эксплуатируемого обору-

дования; 

умения: выполнять расче-

ты, связанные с наладкой 

работы металлорежущего 

и аддитивного оборудова-

ния; 

знания: правила выполне-

ния расчетов, связанных с 

наладкой работы металло-

режущего и аддитивного 

оборудования, методы 

наладки оборудования; 

ПК 4.4. Организовы-

вать ресурсное обес-

печение работ по 

наладке 

практический опыт: ор-

ганизации подготовки за-

явок, приобретения, до-

ставки, складирования и 

хранения расходных мате-

риалов; 

умения: рассчитывать 

энергетические, информа-

ционные и материально-

технические ресурсы в со-

ответствии с производ-

ственными задачами; 

знания: основные режимы 

работы металлорежущего 
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и аддитивного оборудова-

ния, требования к обеспе-

чению; 

ПК 4.5. Контролиро-

вать качество работ 

по наладке и техниче-

скому обслуживанию 

практический опыт: 
оформления технической 

документации на проведе-

ние контроля, наладки, 

подналадки и технического 

обслуживания оборудова-

ния, проведения контроля 

качества наладки и техни-

ческого обслуживания 

оборудования; 

умения: выполнять расче-

ты, связанные с наладкой 

работы металлорежущего 

и аддитивного оборудова-

ния, оценивать точность 

функционирования ме-

таллорежущего оборудо-

вания на технологических 

позициях производствен-

ных участков; 

знания: объемы техниче-

ского обслуживания и пе-

риодичность проведения 

наладочных работ металл-

орежущего и аддитивного 

оборудования, средства 

контроля качества работ 

по, порядок работ по 

наладке и техобслужива-

нию; 

ВД 5. 

Организация работ по 

реализации техноло-

гических процессов в 

машиностроительном 

производстве  

ПК 5.1 Планировать и 

осуществлять управ-

ление деятельностью 

подчиненного персо-

нала 

 

практический опыт: пла-

нирования и нормирования 

работ машиностроитель-

ных цехов, постановки 

производственных задач 

персоналу, осуществляю-

щему наладку станков и 

оборудования в металло-

обработке, применения 

технологий эффективных 

коммуникаций в управле-

нии деятельностью подчи-

ненного персонал, мотива-

ции, обучении, решении 

конфликтных ситуаций; 

умения: организации про-

изводственного процесса, 

позволяющего увеличить 

производительность труда, 

определять потребность в 

персонале для организации 

производственных процес-

сов; 

знания: основы производ-
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ственного менеджмента, 

методы эффективного 

управления деятельностью 

структурного подразделе-

ния, основы планирования 

и нормирования работ ма-

шиностроительных цехов, 

методику расчета показа-

телей эффективности ис-

пользования основного и 

вспомогательного обору-

дования машинострои-

тельного производства,  

ПК 5.2. Сопровождать 

подготовку финансо-

вых документов по 

производству и реа-

лизации продукции 

машиностроительного 

производства, мате-

риально-

техническому обеспе-

чению деятельности 

подразделения 

практический опыт: под-

готовки и корректировки 

финансовых документов 

по производству и реали-

зации продукции машино-

строительного производ-

ства; 

умения: оценивать нали-

чие и потребность в мате-

риальных ресурсах для 

обеспечения производ-

ственных задач, формиро-

вать рабочие задания и ин-

струкции к ним в соответ-

ствии с производственны-

ми задачами, рассчитывать 

энергетические, информа-

ционные и материально-

технические ресурсы в со-

ответствии с производ-

ственными задачами; 

знания: основы ресурсно-

го обеспечения деятельно-

сти структурного подраз-

деления, основы граждан-

ского, административного, 

трудового и налогового 

законодательства в части 

регулирования деятельно-

сти структурного подраз-

деления, виды финансовых 

документов и правила ра-

боты с ними при производ-

стве и реализации продук-

ции машиностроительного 

производства, виды авто-

матизированных систем 

управления и учета, прави-

ла работы с ними, стандар-

ты антикоррупционного 

поведения; 

ПК 5.3. Контролиро-

вать качество продук-

ции, выявлять, анали-

практический опыт: кон-

троля качества продукции 

требованиям нормативной 
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зировать и устранять 

причины выпуска 

продукции низкого 

качества 

 

документации, анализа 

причин разработки, реали-

зации и улучшения про-

цессов системы менедж-

мента качества структур-

ного подразделения, разра-

ботки предложений по 

корректировке и совер-

шенствованию действую-

щего технологического 

процесса; 

умения: принимать опера-

тивные меры при выявле-

нии отклонений от задан-

ных параметров планового 

задания при его выполне-

нии персоналом структур-

ного подразделения, опре-

делять потребность в раз-

витии профессиональных 

компетенций подчиненно-

го персонала для решения 

производственных задач; 

знания: факторы, оказы-

вающие воздействие на 

эффективность показате-

лей ресурсосбережения, 

методы оценки эффектив-

ности использования ре-

сурсосберегающих техно-

логий; 

ПК 5.4. Реализовы-

вать технологические 

процессы в машино-

строительном произ-

водстве с соблюдени-

ем требований охра-

ны труда, безопасно-

сти жизнедеятельно-

сти и защиты окру-

жающей среды, прин-

ципов и методов бе-

режливого производ-

ства 

практический опыт: 
определения факторов, 

оказывающих воздействие 

на эффективность показа-

телей ресурсосбережения, 

реализации методов ресур-

сосбережения на предпри-

ятиях машиностроения, 

обеспечения производства 

выполняемых работ с со-

блюдением норм и правил 

охраны труда, защиты 

жизни и сохранения здоро-

вья человека, охраны 

окружающей среды, при-

менения методов бережли-

вого производства; 

умения: организовывать 

рабочие места в соответ-

ствии с требованиями 

охраны труда и бережли-

вого производства в соот-

ветствии с производствен-

ными задачами, разраба-

тывать предложения на 

основании анализа органи-
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зации передовых произ-

водств по оптимизации 

деятельности структурного 

подразделения; 

знания: правила и нормы, 

обеспечивающие защиту 

жизни и сохранение здоро-

вья человека, управление 

безопасностью жизнедея-

тельности на предприятии, 

эффективные мероприятия 

по охране окружающей 

среды, применяемые в ма-

шиностроении; 

ВД 6. Выполнение 

работ по одной или 

нескольким профес-

сиям рабочих, долж-

ностям служащих.  

Выполнение работ по 

профессии «Токарь» 

ДПК 6.1. Анализ ис-

ходных данных для 

выполнения токарной 

обработки поверхно-

стей заготовок про-

стых деталей с точно-

стью размеров по 10 - 

14-му квалитету. 

ДПК 6.2. Настройка и 

наладка универсаль-

ного токарного станка 

для обработки загото-

вок простых деталей с 

точностью размеров 

по 10 - 14 квалитетам. 

 ДПК 6.3. Выполне-

ние технологических 

операций точения 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 10 - 14-му квалите-

ту. 

ДПК 6.4. Проведение 

регламентных работ 

по техническому об-

служиванию токар-

ных станков. 

 

Умения: читать и приме-

нять техническую доку-

ментацию на простые де-

тали с точностью размеров 

по 10 - 14-му квалитету; 

выбирать, подготавливать 

к работе, устанавливать на 

станок и использовать про-

стые универсальные при-

способления; выбирать, 

подготавливать к работе, 

устанавливать на станок и 

использовать токарные 

режущие инструменты; 

производить настройку 

токарных станков для об-

работки заготовок простых 

деталей с точностью по 10 

- 14-му квалитету; выпол-

нять токарную обработку 

(за исключением кониче-

ских поверхностей) загото-

вок простых деталей с точ-

ностью размеров по 10 - 

14-му квалитету; выявлять 

причины возникновения 

дефектов, предупреждать и 

устранять возможный брак 

при токарной обработке 

заготовок простых деталей 

с точностью размеров по 

10 - 14-му квалитету; при-

менять средства индивиду-

альной и коллективной 

защиты при выполнении 

работ; Выполнять регла-

ментные работы по техни-

ческому обслуживанию 

токарных станков 

Знания: основы машино-

строительного черчения в 

объеме, необходимом для 

выполнения работы; пра-
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вила чтения технологиче-

ской и конструкторской 

документации (рабочих 

чертежей, технологических 

карт) в объеме, необходи-

мом для выполнения рабо-

ты; система допусков и 

посадок, квалитеты точно-

сти, параметры шерохова-

тости; виды и содержание 

технологической докумен-

тации, используемой в ор-

ганизации; конструкция, 

назначение, геометриче-

ские параметры и правила 

эксплуатации режущих 

инструментов, применяе-

мых на токарных станках; 

приемы и правила уста-

новки режущих инстру-

ментов; устройство и пра-

вила эксплуатации токар-

ных станков; способы и 

приемы точения заготовок 

простых деталей с точно-

стью размеров по 10 - 14-

му квалитету 

По итогам производственной (преддипломной) практики обучающиеся сдают дифференцирован-

ный зачет. 
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