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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 

профессиональной образовательной программы по специальности СПО 

15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и 

производств (по отраслям). 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение 

студентами видом профессиональной деятельности (ВПД) Осуществлять 

разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с 

учетом специфики технологических процессов, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
Код Профессиональные компетенции 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов 
и требований технической документации. 

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, наладке 
и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для 

подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 
систем и средств автоматизации. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 
персоналом. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства. 

ДПК 1.1. Монтаж оборудования измерительных каналов, контрольно-измерительных 

приборов и средств автоматики, аппаратуры СУЗ. 

ДПК 1.5. Проведение проверки работоспособности контрольно-измерительных приборов, 

средств автоматики, аппаратуры СУЗ. 

ДПК 1.6. Выявление и устранение типовых неисправностей и дефектов контрольно-

измерительных приборов и средств автоматики, аппаратуры СУЗ. 

 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих 

компетенций: 
Код Общие компетенции 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации 
и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 
деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 
ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках. 

 



Рабочая программа профессионального модуля может быть использована 

в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной 

подготовке работников при освоении профессии 15.02.14 Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств (по 

отраслям). 

 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 

освоения профессионального модуля 
В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

 

Иметь 

практический 

опыт 

Планирования работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации на основе 

организационно-распорядительных документов и требований технической 

документации; 

организации ресурсного обеспечения работ по наладке 

автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в том числе с использованием SCADA- 

систем; 

осуществления диагностики неисправностей и отказов систем 

металлорежущего производственного оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора методов и способов их устранения; 

организации работ по устранению неполадок, отказов 

автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей 

компетенции; 

осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, 

выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда 

и бережливого производства 

уметь Использовать нормативную документацию и инструкции по 

эксплуатации систем и средств автоматизации; 

планировать проведение контроля соответствия качества систем и 

средств автоматизации требованиям технической документации; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования на основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным требованиям; 

планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA-систем; 

планировать работы по материально-техническому обеспечению 

контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания 

автоматизированного металлорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве; 

осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке 

в процессе изготовления деталей и техническое обслуживание 

металлорежущего и оборудования, в том числе автоматизированного; 
проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей 



 требованиям технической документации; 
организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в 

автоматизированном производстве; 

разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в автоматизированном производстве; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в 

соответствии с производственными задачами; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования на основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным требованиям в 

автоматизированном производстве; 

диагностировать неисправности и отказы систем 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования 

с целью выработки оптимального решения по их устранению в рамках 

своей компетенции; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего 

оборудования в соответствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки 

требованиям технологической документации; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в 

соответствии с производственными задачами; 

анализировать причины брака и способы его предупреждения в 

автоматизированном производстве; 

проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей 

требованиям технической документации; 

организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и 

подналадке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования 

технологического участка с целью выполнения планового задания в 

рамках своей компетенции; 

устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего и мерительного инструмента; 

контролировать после устранения отклонений в настройке 

технологического оборудования геометрические параметры обработанных 

поверхностей в соответствии с требованиями технологической 

документации; 
Пользоваться конструкторской, электротехнической, производственно- 

технологической и нормативной документацией. 

Тестировать оборудование КИП и А и аппаратуру СУЗ с оформлением 

результатов поверки в оперативной и ремонтной документации. 

Организовывать рабочие места для эффективного и безопасного 

проведения работ 



знать правила ПТЭ и ПТБ; 
основные принципы контроля, наладки и подналадки 

автоматизированного металлорежущего оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента; 

основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 

автоматизированном производстве; 

виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих 

операциях в автоматизированном производстве; 

правила эргономичной организации рабочих мест для достижения 

требуемых параметров производительности и безопасности выполнения 

работ в автоматизированном производстве; 

расчет норм времени и их структуру на операциях 

автоматизированной механической обработки заготовок изготовления 

деталей в автоматизированном производстве 
Наиболее вероятные неисправности контрольно-измерительных 

приборов, их причины и способы выявления. 

 

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

профессионального модуля: 

 

 
 

Вид учебной работы 

 
Кол-во 

часов 

(всего) 

в том числе: 

 
Лекции 

Лабораторные 

и 

практические 

занятия 

Курсовое 

проектирова 

ние 

 

Самостоятель 

ная работа 

Максимальная учебная 

нагрузка (всего) 
524 

    

МДК 03.01 152 72 78 – 2 

МДК 03.02 246 144 48 48 6 

Учебная практика 36     

Производственная 
практика 

72 
    

Итоговая аттестация в 

форме экзамена по 
модулю 

 

18 

    

 

1.4. Формы контроля и оценивания элементов ПМ 
 

 

Элемент ПМ 

Форма контроля и оценивания 

Текущий контроль 
Промежуточная 

аттестация 
Экзамен по 

ПМ 

1 2 3 4 

МДК 03.01. Устное собеседование Диф. зачет Комплекс- 
 Тестирование  ный экзамен 
 Реферат   

 Защита практических работ   

 Промежуточная аттестация   

МДК 03.02 Устное собеседование Зачет  

 Тестирование Защита КП  

 Курсовой проект   

 Защита лабораторных работ   

 Промежуточная аттестация   



УП 03. Наблюдение 
Мониторинг 

Отчет по практике 

Диф. зачет  

ПП 03. Наблюдение 

Мониторинг 
Отчет по практике 

Диф. зачет 

 

 

1.5 ВОСПИТАТЕЛЬНАЯ РАБОТА 

Задачи воспитания профессионального цикла. 

Задачи воспитания являются едиными как для учебной, так и вне учебной 

деятельности. Создание условий, обеспечивающих: 

 

В 17. Формирование чувства личной ответственности за научно- 

технологическое развитие России, за результаты исследований и их 

последствия; 

В 18. Формирование ответственности за профессиональный выбор, 

профессиональное развитие и профессиональные решения; 

В 19. Формирование научного мировоззрения, культуры поиска 

нестандартных научно-технических решений, критического отношения к 

исследованиям лженаучного толка; 

В 20. Формирование навыков коммуникации, командной работы и лидерства; 

В 21. Формирование способности и стремления следовать в профессии нормам 

поведения, обеспечивающим нравственный характер трудовой 

деятельности и неслужебного поведения; 

В 22. Формирование творческого инженерного мышления, навыков 

организации коллективной проектной деятельности; 

В 23. Формирование культуры информационной безопасности; 

В 30. Формирование профессиональной ответственности, этики и культуры 

техника; 

В 31. Формирование навыков коммуникации, командной работы и лидерства 

при разработке и участии во внедрении технологических процессов 

изготовления деталей машин; сборке и апробации моделей элементов 

систем автоматизации; 

В 32. Формирование творческого инженерного мышления и стремления к 

постоянному самосовершенствованию. 

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B2%D0%BE%D1%80%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.03 ОРГАНИЗАЦИЯ МОНТАЖА, НАЛАДКИ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ СИСТЕМ И СРЕДСТВ 

АВТОМАТИЗАЦИИ 

2.1. Структура профессионального модуля 
 

 

 

 

 

 

Коды 

професс 

иональ 

ных 

компете 

нций 

 

 

 

 

 

 
 

Наименования разделов профессионального 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ОК 01-04, 

09 
В 17-23 

МДК. 03.01 Планирование материально- 

технического обеспечения работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию систем 

и средств автоматизации 

 

152 

 

150 

 

84 

  

2 

 

- 

  

- 

ПК 3.3. 
ПК 3.4. 

ПК 3.5. 

ОК 01-04, 09 
В 30-32 

МДК. 03.02 Разработка, организация и 

контроль качества работ по монтажу, наладке 

и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации 246 240 36 48 6 48 36 72 

 Учебная практика 36  36  



 Производственная практика (по профилю 
специальности), часов (если предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная) практика) 

 
36 

  
36 

 Всего: 524        

 

2.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.03 Разработка и компьютерное 

моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов 
 

Наименование разделов и тем 

профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная 

(самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

 

Объем часов 

1 2 3 

МДК. 03.01. Планирование материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации. 

 

152 

Тема 3.1. Планирование работ по 

монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации на основе 

организационно-распорядительных 
документов и требований технической 

документации 

Содержание  

 

 

 

20 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при монтаже, наладке и техническом обслуживании систем и средств 
автоматизации. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего 
оборудования, приспособлений, режущего инструмента. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном 
производстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в 
автоматизированном производстве. 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 
производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве. 

В том числе, практические занятия: 20 

1. Анализ нормативной документации и инструкций по эксплуатации систем и средств 

автоматизации. 

2. Планирование проведения контроля соответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям технической документации 

3. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической 

документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям 

4. Планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в 



 соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA- 

систем 

 

5. Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и 

требований технической документации. 

ПК 3.2. Организация материально- 

технического обеспечения работ по 

монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации. 

Содержание 20 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации материально-технического обеспечения работ по 
монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего 

оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном 
производстве 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в 

автоматизированном производстве 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 
производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 

В том числе, практические занятия: 20 

1. Планирование работ по материально-техническому обеспечению контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания автоматизированного металлорежущего 

оборудования на основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве. 

 

2. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования 

3. Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадке в процессе 

изготовления деталей и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования, в 

том числе автоматизированного 

4. Осуществление контроля соответствия качества изготовляемых деталей требованиям 

технической документации 

5. Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA- 

систем в автоматизированном производстве 

Самостоятельная работа 2 



МДК. 03.02. Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 
246 

Тема 3.3. Разработка инструкций и 

технологических карт выполнения 

работ для подчиненного персонала по 

монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации 

Содержание  

 

 

 

30 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при выполнении работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего 
оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном 
производстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных металлорежущих 
операциях в автоматизированном производстве 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 
производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 

В том числе, практические занятия: 30 

1. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической 

документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном производстве. 

 

2. Диагностика неисправностей и отказов систем автоматизированного металлорежущего 

производственного оборудования с целью выработки оптимального решения по их 

устранению в рамках своей компетенции 

3. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования 

4. Разработка инструкций для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в автоматизированном производстве 

5. Выявление несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям 

технологической документации 

6. Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответствии с 

производственными задачами 

7. Анализ причин брака и способов его предупреждения в автоматизированном 

производстве 



 8. Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения 

 

Тема 3.4. Организация выполнения 

производственных заданий 

подчиненным персоналом 

Содержание  

 

 

 

 

 
32 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации производственных заданий подчиненным 
персоналом. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного 

металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном 

производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном 
производстве 

4. Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных металлорежущих 
операциях в автоматизированном производстве 

5. Расчет норм времени и их структуры на операциях автоматизированной механической 
обработки заготовок изготовления деталей в автоматизированном производстве 

6. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 
В том числе, практических занятий 32 

1. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 
автоматизированного металлорежущего производственного оборудования 

 

2. Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадке в процессе 

изготовления деталей и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования 

3. Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA- 

систем в автоматизированном производстве 

4. Проведение контроля соответствия качества изготовляемых деталей требованиям 

технической документации 

5. Организация работ по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке 
автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического участка 

с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции 

6. Устранение нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, 

режущего и мерительного инструмента 

7. Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 



 производственными задачами  

8. Контроль после устранения отклонений в настройке технологического оборудования 
геометрических параметров обработанных поверхностей в соответствии с требованиями 

технологической документации 

Тема 3.5. Контроль качества работ по 

монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации, выполняемых 

подчиненным персоналом и 

соблюдение норм охраны труда и 

бережливого производства. 

Содержание  

 

 

 
32 

1. Правила ПТЭ и ПТБ. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего 
оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном 
производстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в 
автоматизированном производстве 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 

В том числе практические занятия: 32 

1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве. 

 

2. Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования 

3. Осуществлять организацию работ по контролю геометрических и физико-механических 

параметров изготовляемых объектов, обеспечиваемых в результате наладки и подналадки 

автоматизированного металлорежущего оборудования 

4. Разрабатывать инструкции для подчиненного персонала по контролю качества работ по 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве 

5. Вырабатывать рекомендации по корректному определению контролируемых параметров 

6. Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами 

7. Анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном 

производстве 



Самостоятельная работа по оформлению курсового проекта 6 

Курсовой проект 
«Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации» 

48 

Учебная практика 

1. Осуществление контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, 

выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 

2. Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции 
3. Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию средств автоматизации 

 

 
36 

Производственная практика виды работ 

Планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе 

организационно-распорядительных документов и требований технической документации; 

организации ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем; 

осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного оборудования в рамках 

своей компетенции для выбора методов и способов их устранения; 

организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции; 

осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 

 

 

 

 

 
72 

Итого 524 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация профессионального опыта требует наличия учебного кабинета 
«Программирования ЧПУ, систем автоматизации, математического моделирования» 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 

- Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем месте 

преподавателя средствами системы автоматизированного проектирования (CAD/CAM/CAE), 

включающих модули графического построения, в том числе 3D, расчета технологических 

режимов,, разработки технологических последовательностей и оформления технологической 

документации, разработки и оформления планировок участков, базы данных по 

технологическому оборудованию, приспособлениям и инструменту отраслевой 

направленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ для металлорежущего или 

сборочного оборудования, модуль симуляции работы спроектированных систем автоматизации 

(элементы SCADA-системы); 

- Доска меловая, маркерная доска, интерактивный экран. 

- Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 

- Копирующие устройства. 

- Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические процессы 

получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на автоматизированном 

металлорежущем оборудовании, автоматизированную сборку соединений деталей, 

автоматизированную сортировку, кантование, транспортировку и ориентирование заготовок 

или деталей, конструктивное исполнение и принципы работы технологической оснастки, 

режущего, мерительного инструмента, физико-механические процессы изготовления и 

обработки, устройство и принцип работы технологического оборудования. 

 
3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 
 

3.2.1. Печатные издания 

Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процессов и производств: учебное пособие 
: в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Моск- ва : Издательство МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2015. 

Пантелеев В.Н., Прошин В.М.— Основы автоматизации производства: учебник для учреждений нач. 

проф. образования / 5-е изд., перераб. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 208 с. 

Шишмарев В.Ю Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования /. — 7е изд., испр. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 352 с. 

 

3.2.2. Дополнительные источники: 

1. Автоматизация технологических процессов и производств: Учебник/ А.Г. Схиртладзе, А.В. 

Федотов, В.Г. Хомченко. – М.: Абрис, 2012. – 565 с.: ил. 

 

Дополнительные источники: 

1. Коренькова Т. Н. Основы алгоритмизации и программирования: учебное пособие / 

Т. Н. Коренькова, Е. Н. Запасник – Старый Оскол: СТИ НИТУ «МИСиС», 2014. – 240 с. 

2. Максимов Н. В. Архитектура ЭВМ и вычислительных систем: учебник / Н. В. 

Максимов, Т. Л. Попов, И. И. Попов. – 5-е изд., перераб и доп. – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 

2014. – 512 с. 

3. Партыка Т. Л. Вычислительная техника: учебное пособие / Т. Л. Попов, И. И. 

Попов. – 3-е изд., испр. и доп. – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2015. – 448 с. 

 
 

Интернет-ресурсы: 

1. [Электронный ресурс]: http://progs-maker.narod.ru/books.html 

2. [Электронный ресурс]: http://teacher.dnua.com 

3. [Электронный ресурс]: http://ru.wikipedia.org 

http://progs-maker.narod.ru/books.html
http://teacher.dnua.com/
http://ru.wikipedia.org/


4. [Электронный ресурс]: http://cpp2.narod.ru/ 

5. [Электронный ресурс]: http://www.informatika.ru 

6. [Электронный ресурс]: http://www.intuit.ru 

7. [Электронный ресурс]: www.sdo.favourite-subject.ru 

8. [Электронный ресурс]: www.StudFiles.ru 

9. [Электронный ресурс]: www.ref.by 

10. [Электронный ресурс]: education.aspu.ru 

 

 

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю 

специальности) в рамках профессионального модуля «Организация монтажа, наладки и 

технического обслуживания систем и средств автоматизации» является освоение учебной 

практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках 

профессионального этого модуля. Реализуется учебная и производственная практика 

концентрированно, после завершения профессионального модуля. 

Производственная практика должна проводиться в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом результатов, 

подтвержденных документами соответствующих предприятий. 
 
 

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: наличие высшего 

профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Разработка и 

компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики 

технологических процессов» и специальности «Оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств». 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой: 

- Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – 

преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин 

- Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы 

является обязательным. 

http://cpp2.narod.ru/
http://www.informatika.ru/
http://www.intuit.ru/
http://www.sdo.favourite-subject.ru/
http://www.studfiles.ru/
http://www.ref.by/


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Образовательное учреждение, реализующее подготовку по программе 

профессионального модуля, обеспечивает организацию и проведение 

текущего контроля и промежуточной аттестации. 

Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения. 

Обучение по профессиональному модулю завершается промежуточной 

аттестацией, которую проводит экзаменационная комиссия. В состав 

экзаменационной комиссии могут входить представители общественных 

организаций обучающихся. 

Формы и методы текущего и итогового контроля по 

профессиональному модулю самостоятельно разрабатываются 

образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся не 

позднее начала двух месяцев от начала обучения. 

Для текущего и итогового контроля образовательными учреждениями 

создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные 

материалы, предназначенные для определения соответствия (или 

несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным 

показателям результатов подготовки (таблицы). 
 

Код и наименование 

профессиональных 

компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

ПК 3.1. Планировать 

работы по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации на 

основе организационно- 

распорядительных 

документов и требований 

технической 

документации. 

использование нормативной 

документации и инструкций по 

эксплуатации систем и средств 

автоматизации; 

планирование проведения контроля 

соответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям технической 

документации; 

планирование работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования на 

основе технологической документации в 

соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным 

требованиям; 

планирование ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего и 

оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA-систем; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 3.2. Организовывать 
материально-техническое 

планирование работы по материально- 
техническому обеспечению контроля, 

Экспертное 
наблюдение 



обеспечение работ по 

монтажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

наладки, подналадки и технического 

обслуживания автоматизированного 

металлорежущего оборудования на 

основе технологической документации в 

соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном 

производстве; 

использование  нормативной 

документации и инструкций по 

эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного 

оборудования для организации 

выполнения работ по монтажу наладке и 

техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации.; 

организация работ по контролю, наладке 

и подналадке металлорежущего и 

оборудования, в том числе 

автоматизированного в процессе 

изготовления деталей и техническое 

обслуживание 

проводит контроль соответствия качества 

изготовляемых   деталей   требованиям 

технической     документации   по 

установленным регламентам; 

организация  ресурсного   обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому     обслуживанию 

автоматизированного    металлорежущего 

оборудования    в     соответствии   с 

производственными    задачами, в том 

числе с использованием SCADA-систем в 

автоматизированном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного 

обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке     и        техническому 

обслуживанию     автоматизированного 

металлорежущего      оборудования   в 

соответствии   с     производственными 

задачами в     автоматизированном 

производстве; 

выбор и применение контрольно- 

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 3.3. Разрабатывать 

инструкции и 

технологические карты 

выполнения работ для 

подчиненного персонала 

по монтажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

планирование работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования на 

основе технологической документации в 

соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном 

производстве; 

диагностика неисправностей и отказов 

систем автоматизированного 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



 металлорежущего производственного 

оборудования с целью выработки 

оптимального решения по их устранению 

в рамках своей компетенции; 

применение нормативной документации 

и инструкций при организации 

эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного 

оборудования; 

разрабатывает инструкции для 

выполнения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего 

оборудования в соответствии с 

производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

выявление несоответствия 

геометрических параметров заготовки 

требованиям технологической 

документации; 

выбор и применение контрольно- 

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причины брака и определение 

способов его предупреждения в 

автоматизированном производстве; 

 

ПК 3.4. Организовывать 

выполнение 

производственных 

заданий подчиненным 

персоналом. 

применение нормативной документации 

и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего 

производственного оборудования 

организация работ по контролю, наладке 

и подналадке в процессе изготовления 

деталей и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего 

оборудования; 

организация ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA-систем в 

автоматизированном производстве; 

проведение контроля соответствия 

качества изготовляемых деталей 

требованиям технической документации; 

организация работы по устранению 

неполадок, отказов, наладке и подналадке 

автоматизированного 

металлообрабатывающего оборудования 

технологического участка с целью 

выполнения планового задания в рамках 

своей компетенции; 

устранение нарушений, связанных с 
настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего и 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



 мерительного инструмента; 
выбор и применение контрольно- 

измерительных средств в соответствии с 

производственными задачами; 

контролироль после устранения 

отклонений в настройке 

технологического оборудования 

геометрические параметры обработанных 

поверхностей в соответствии с 

требованиями технологической 

документации; 

 

ПК 3.5. Контролировать 

качество работ по 

монтажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации, 

выполняемых 

подчиненным персоналом 

и соблюдение норм 

охраны труда и 

бережливого 

производства. 

планирование работы по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на 

основе технологической документации в 

соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном 

производстве; 

применение нормативной документации 

и инструкций при организации 

эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного 

оборудования; 

организация работ по контролю 

геометрических и физико-механических 

параметров изготовляемых объектов, 

обеспечиваемых в результате наладки и 

подналадки автоматизированного 

металлорежущего оборудования; 

разработка инструкций для подчиненного 

персонала по контролю качества работ по 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными 

задачами в автоматизированном 

производстве; 

разработка рекомендаций по 

корректному определению 

контролируемых параметров; 

выбор и применение контрольно- 

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причин брака и способы его 

предупреждения в автоматизированном 

производстве; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 ДПК 1.1.  Монтаж оборудования измерительных 

каналов, контрольно-измерительных 

приборов и средств автоматики, 

аппаратуры СУЗ. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

 ДПК 1.5. Проведение проверки работоспособности 

контрольно-измерительных приборов, 

средств автоматики, аппаратуры СУЗ. 



ДПК 1.6. Выявление и устранение типовых 

неисправностей и дефектов контрольно-

измерительных приборов и средств 

автоматики, аппаратуры СУЗ. 

оценка 

результатов 

 


